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vDD-Abrichtwerkzeuge
in keramischer Bindung

zum Abrichten von VIT CBN Schleifwerkzeugen

hoher Kornuberstand bei
gleichzeitig poréser Grundmatrix
ermdglicht ein freischneidendes
Abrichtwerkzeug

e kein Nachscharfen notig

e exzellente Werkstlickgeometrie

optimierte Grenzflache Korn-
Bindung erhoht Kornhaltekrafte
und Standzeit

e stabiler Abrichtprozess

Spezifikation: D11-170-P-8-280-X150-V88-39-2

SWISS MASTER vDD Abricht- SWISS MASTER vDD A%idit— _ @,’”"
werkzeug mit Doppelbelag werkzeug mit aussenliegendem
zum stirnseitigen und Umfangs- Belag zum Umfangsabrichten
abrichten
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\IDID RV Ao [T=0 Abrichten von VIT CBN

Schleifwerkzeugen

ST ETGT TN Bl Bohrung und Ventilsitz schleifen

NI T AVET (e 10Tl S\WISS MASTER VIT CBN
IGA 143° 3.8x11/M2
CB5-500-Q-9-260-200-V55-32

A\ Tq e s AVVTS e 210 il S\WVISS MASTER vDD
D11-170-P-8-280-X150-V88-39-2

EHNIEIE SWISS MASTER Metall
vDD gebunden

eGP EE  110.000 Teile 50.000 Teile

Anzahl Werkstiicke mit
Formfehler nach
Schleifkorperwechsel: B G 10 Teile

Konizitat der
Werkstickbohrung: BN <1 pum

. erzielte Rauhheit Rz (Bauteil): SR ET) 0.6-1.1 pm

Make A Quality Decision International
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