Diamantové a CBN honovaci bfity

Aby bylo mozné pfi honovéani dosdhnout optimalnich vysledk, musi byt pfi
vybéru fezného prostfedku zdkladem mimoradna peclivost a zkuSenost. V
prvnim kroku vas pozadame o poskytnuti dat relevantnich pro proces (napfiklad
vykresy souéastek, material, pridavky na zpracovani). Nasi aplika¢ni technici pak
stanovi specifikaci honovacich bfitd s ohledem na velikost a typ fezného zrna,
typ pojiv kovl, koncentraci fezného zrna a dalsi podily pojiv v souladu s vasimi
pozadavky.

Pribéina optimalizace provadéna nasimi aplikacnimi techniky pak zajisti,
abyste vyuZzivali proces honovéni vidy na $picce technologického vyvoje.

NasSe honovaci bfity Ize vyrobit s velikosti zrna D251 az D046 (B251 aZ B046)
podle FEPA a poté v jemné velikosti zrn (od D030/B030) s primérnou velikosti
zrn mensi nez 2 um. Nase fizeni kvality zarucuje rozloZeni velikosti zrna ve velmi
uzkych mezich. Zvlastni velikosti zrna nad D251 (B251) Ize dodat na zakladé
dohody.

Sousedni diagram slouZi jako orientacni pomucka ke stanoveni velikosti zrn pfi
uréitych pozadavcich na drsnost. Casteéné se mohou vyskytnout vétsi odchylky,
napfiklad v disledku zmény koncentrace, diky pouZitému chladivu a zméné
dal$ich parametrd.

Vysledna fezna rychlost na fezném zrnu z obvodové komponenty a axialniho
posuvu by méla byt u diamantu v rozmezi 25-55 m/min a u CBN v rozmezi 35—
75 m/min. Rezné rychlosti véak musi byt vidy pokusné optimalizovany.

Konstruké¢ni tvary honovacich bfiti

Typ Standard Typ AWS
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Rozméry nasich kvadrovych
honovacich bfitl jsou popsany jako
Dx3xV/A. Typ Standard se vyuziva ve
vétsiné aplikaci predevsim v
prichozich otvorech.

Nase kompaktni honovaci bfity jsou
popsany s jednim nebo vice tkosy
jako Dx3xV/A AWS. Typ AWS se
pouziva predevsim u nastrojl pro
primér mensi nez 12 mm.

Priklad: 100x4x6/2,5

L: Délka v mm

B: Sitka v mm

H: Celkovd vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm

Ptiklad: 60x2x9,5/2 3AWS10°

L: Délka v mm

B: Sitka v mm

H: Celkovd vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
AWS: Pocet ukosu a jejich dhel v °

Typ SL1 Typ SL2

Rozméry nasich kompaktnich
honovacich bfitd s jednim ukosem a
zaoblenim jsou popsany jako DxSxV/A
AWS R. Typ AWS R se pouziva
predevsim u starsich provedeni.

Pfiklad: 60x2x9,5/2 AWS3° 1R

L: Délka v mm

B: Sitka v mm

H: Celkova vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
AWS: Pocet UkosU a jejich thel v °
R: Pocet zaobleni (1 nebo 2)

Typ RS

Rozméry nasich honovacich bfitl s
opérnymi oblastmi na koncich jsou
popsany jako (X1-D-X2)/3xV/A.

Priklad: (10-35-10)x3x4/2

L: Délka v mm

X1/X2: Délka opérnych oblasti v mm
H: Celkova vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm

Typ NU

Rozméry nasich konicky se sbihajicich
honovacich bfitl jsou popsany jako
Dx51-32xV/A. Typ SL1 se pouzivd
specidlné v obrabéni slepych dér s
vysokymi pozadavky na kvalitu
povrchd.

Priklad: 80x5-2x6/2,5

L: Délka v mm

B1-B2: Sitky v mm

H: Celkové vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
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Rozmeéry nasich honovacich bfitd
rozsifujicich se ve tvaru L jsou
popsény jako D1/D2x51/52xV/A. Typ
SL2 se pouziva k ,,volnému honovani“
v oblasti slepych dér otvoru.

PFiklad: 80/20x3/5x6/2,5

L1/L2: Délky v mm

B1/B2: Sitky v mm

H: Celkovd vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
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Nase kruhové honovaci segmenty
jsou popsany jako Da/DixS/A S.
Kruhové segmenty pouzivaji k
,volnému honovani“ v oblasti slepych
dér u silné prerusovanych otvort
(napfiklad dvoutaktni valce).

P¥iklad: 48/40x5/3 3S

Da: Vnéjsi primér v mm

Di: Vnitfni primér v mm

B: Sitka segmentu v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
S: Pocet segment0
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Rozmeéry nasich honovacich bfitd s
drazkou jsou popsany jako DxSxV/A
NU. Honovaci brity s drazkou se
pouzivaji pro velky ubér materidlu u
velkych prdmérd (nastroje SHT a
THT).

P¥iklad: 75x8x11/2,5 NU2

L: Délka v mm

B: Sitka v mm

H: Celkova vyska v mm

A: Vyska povrchové vrstvy v mm
NU: Sitka drazky v mm
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