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PREHLED SORTIMENTU
PRODUKTU

NEBROUSENE DIAMANTOVE OROVNAVACE

Pro vyrobu nebrousenych diamantovych orovnavacl pouzivame prirodni diamanty
ve tvaru osmisténu. Pfi orovnavani brusnych kotoucd se vyuziva jejich pfirodni
spicka. Diamant je zasazen asi ze 2/3 ve stfibrné pajce, ktera zajist'uje dobry odvod
tepla pfi orovnavani.

BROUSENE DIAMANTOVE OROVNAVACE

Pro vyrobu brousenych diamantovych orovnavacd pouzivame velmi kvalitni pfi-

rodni diamanty podlouhlého tvaru (shapes, long stones) nebo triangel. Vybrusuji

se nejcastéji do strechovitého vybrusu pod Ghlem 30°-90°, ktery je nejvhodnéjsi
pro presné tvarovani brusnych kotoucd.

VICEZRNNE DIAMANTOVE OROVNAVACE

\licezrnné diamantoveé orovnavace jsou ekonomickou variantou orovnavani ve
tvaru agregatd, roletek nebo desticek. Pro vyrobu pouzivame pfirodni diamanty
malé velikosti.

MKD / CVD DIAMANTOVE OROVNAVACE

PFi vyrobé se pouzivaji MKD syntetické monokrystaly diamant( nebo moderni CVD
diamanty (polykrystalicky diamant bez pfimési pojiv), které zarucuji 100% opakova-
telnost procesu orovnavani. Nabizime orovnavaci desticky s rdznym mnozstvim

a velikosti diamantovych hranolkd nebo desticky TNXX.

ROTACNI OROVNAVACE - KLADKY

Diamantové orovnavaci kladky DR. KAISER se svou kvalitou a servisem dostaly

na jednu z prvnich pricek na svété. Jsou doporucovany prednimi vyrobci brusek
jako nepostradatelna soucast technologie pfesného a vykonného orovnavani

a brouseni. DR. KAISER doporucuje zpevnéni namahanych hran kladek MKD ¢i CVD
syntetickymi monokrystaly diamantd pro zvyseni Zivotnosti a snizeni nakladd na
brousent.

ROTACNT OROVNAVACE CBN KOTOUCU V KERAMICKE
VAZBE

Diamantové rotacni orovnavace DR. KAISER jsou nedilnou soucasti produktivniho
CBN brouseni. Diky neustalému aplikovanému vyvoji vyrobni technologie dochazi
ke zvySovani jejich Zivotnosti a snizovani nakladd.

DIAMANTOVE PILNiKY HESON

Diamantoveé pilniky HESON jsou urceny pro pilovani vsech tvrdych materiald jako
napriklad kalené oceli, tvrdokovu, keramiky... Nabizime Siroky sortiment tvard,
velikosti i zrnitosti. Vyrobeno v Némecku.

DIAMANTOVE NASTROJE PRO LAPOVANI

Kompletni sortiment zrnitosti diamantovych lapovacich past je pfipraven na skladé
k okamzitému odbéru. Dale pak lapovacky, jemné diamantové pilniky a samostatné
diamantové zrno vhodné pro lapovani.

DIAMANTOVE BRUSIVO - KOTOUCE

Diamantové kotouce pro brouseni tvrdokovu, keramiky a mnoha dalsich tvrdych
materiald. Nabizime Siroky sortiment tvar dle FEPA, v pryskyfi¢nych a hybridnich
vazbach a fezaci kotouce 1A1R.

CBN BRUSIVO - KOTOUCE

CBN kotoute pro brougent kalené oceli. Siroky sortiment tvarti dle FEPA, v pry-
skyficnych a kovovych vazbach pro brouseni nastrojd. Pro vysoce produktivni
brouseni je uré¢eno CBN brusivo v keramickych vazbach. Pro déleni kalenych ocelt
doporucujeme fezaci kotuce 1A1TR.

DIAMANTOVA A CBN BRUSNA TELISKA

Diamantova a CBN brusna téliska HESON jsou urcena pro brouseni vsech tvrdych
materiald jako napfiklad kalené oceli, tvrdokovu, keramiky... Nabizime siroky
sortiment tvard, velikosti i zrnitosti. Stopky jsou z oceli nebo z tvrdokovu. Vyrobeno
v Némecku. Mnoho rozmér( skladem v Praze.

OTVOROVE BRUSIVO Z KORUNDU, CBN A DIAMANTU

Precizni otvorova brusiva v keramickych vazbach z korundd, SiC, CBN i diamantu
urcena pro nejpresnéjsi brouseni v sériové a hromadné vyrobé vam pom(ze ziskat
naskok pred konkurenc.

KLASICKE BRUSIVO — KOTOUCE Z KORUNDU A SiC

Korundové kotouce Dorfner, UNESA, MANHATTAN pro brouseni mékkeé i kalené
oceli. Siroky sortiment tvart v keramickych vazbach pro viechny druhy brougent.
Pro vyrobu je pouzit vysoce kvalitni uslechtily korund. Pro kalené oceli doporucu-
jeme pevny monokrystalicky korund nebo mikrokrystalicky sinterkorund. Pro
tvarové brouseni vakuoveé lité kotouce. Pro bezhroté brouseni a unaseci kotouce
gumoveé vazby MANHATTAN.

DIAMANTOVE NASTROJE PRO MERENI A UPINANI

Ze sortimentu diamantovych nastrojd pro méfeni nabizime vnikaci téliska do tvr-
domeérd Rockwell, Vickers, diamantové doteky a snimace a dalsi speciality.

PKD podpérky a prizmata, podpérna pravitka pro bezhroté brouseni, opérné hroty
pro brouseni na kulato a dalsi soucasti, na kterych je pozadovana vysoka presnost
a extrémni odolnost proti opotfebent.

CBN, PKD A CVD NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

Nejtvrdsi a nejodolnéjsi nastroje pro obrabéni tvrdych a abrasivnich materiald.
Precizni a produktivni tfiskové obrabéni kalenych oceli CBN nastroji s opracovanim
Ra 0,2. lysoce produktivni obrabénf abrasivnich materiald diamantovymi nastroji
z MKD, PKD a CVD. Britové desticky dle ISO, specialni nastroje vyrobime na zakazku.
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Obchodnf padminky

OBCHODNI, DODACI A TECHNICKE PODMINKY

\lypracované dodaci a technické podminky vam na pozadani zasleme. Obchodni podminky jsou
ke stazent:
http://www.diapraha.cz/uploads/assets/katalogy/Obchodni_podminky_DIA-Praha.pdf

GDPR ke stazenti: http://www.diapraha.cz/uploads/assets/katalogy/GDPR-DIA-Praha.pdf
Tolerance netolerovanych rozmért v tomto katalogu uvedenych nastrojti jsou dle CSN IS0 2768,
Pokud v tabulkach katalogu nejsou uvedeny jednotky, jsou Gdaje vzdy v mm.
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VOLBA DIAMANTOVEHO
OROVNAVACE

1. JEDNOZRNNY NEBROUSENY OROVNAVAC

Tradi¢ni nastroj pro orovnavani brusnych kotoucd, ktery vyuZziva pfirodnt
spicky krystalu diamantu. Dokaze velmi kvalitné orovnat kotouc s vysokou
presnosti a fezivosti. Je uren pro rovinné orovnavani. Pro zvyseni zivot-
nosti doporucujeme s orovnavacem pootacet 0 90°. Po otupeni (obrousent
plosky) je nutné nechat u nas orovnavac presadit nebo prebrousit. Pfi
spravnem pouzivani jde orovnavac 5x az 10x opravit.

2. JEDNOZRNNY BROUSENY OROVNAVAC

Nejlepsi nastroj pro presné tvarové orovnavani brusnych kotoucd,

ktery vyuziva nabrouseného tvaru pfirodniho diamantu. Dokaze nejkva-
litnéji orovnat kotouc s vysokou presnosti a nejvyssi fezivosti. Je uréen
hlavné pro tvarové orovnavani. Po otupeni orovnavace se pootoci o 180°.
Po otupeni z obou stran je nutno u nas diamant prebrousit.

3. VICEZRNNY OROVNAVAC

Nastroj pro orovnavani brusnych kotoucd, ktery vyuziva vice malych kry-
stald, zpravidla pfirodniho diamantu. Dokaze velmi rychle orovnat kotou¢
s vysokou zivotnosti a minimalnimi naklady. Diky Sirsi ¢inné plose
mzeme pouZit vysoky posuv na otacku. Je ur€en pro rovinné orovnavani.
\lyrabi se v provedeni kolecko (roletka), agregat nebo desticka.

4, MKD A CVD OROVNAVACI DESTICKY

Moderni diamantové orovnavace vyuzivajici stabilnich a neménnych
parametr( zajisténych synteticky vyrabénym diamantem. To zajist'uje
maximalni opakovatelnost orovnani, pozadovanou na CNC bruskach.
Osazuji se rdznym poctem a velikosti MKD nebo CVD diamantovych
hranol@ v zavislosti na aplikaci.

5. CVD OROVNAVACE VBD TNXX

Moderni diamantové orovnavace, vyuzivajici stabilnich a neménnych
parametrd, zajisténych synteticky vyrabénym diamantem s maximalni
opakovatelnosti orovnani na CNC bruskach. Systém je obdobny vymeén-
nym britovym destickam VBD ISO TNXX se tfemi brity a |ze ho pouzit jako
nahradu stfechovych orovnavact 60° i pro tvarové orovnavani.

6. ROTACNI DIAMANTOVY OROVNAVAC A KLADKA

Produktivni nastroj pro rotacni orovnavani brusnych kotoucd, ktery
vyuziva obrovské mnozstvi krystald diamantu, rozmisténych po obvodu
kladky. Dokaze orovnat kotouc s nejvyssi pfesnosti, opakovatelnosti

a zivotnosti. Je ur€en pro rovinné i tvarové orovnavani. Bruska musi byt
vybavena rota¢nim orovnavacim zafizenim. Pokud neni, jsme schopni
dodat cely komplet i s technologii.

\Vhodné také pro orovnavani CBN brusiva v keramické vazbeé.
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DIAMANTOVE OROVNAVACE
J E D N OZ R N N E Volba velikosti diamantu v zavislosti na Sifce

a prdméru brusného kotouce

VVOLBA VELIKOSTI DIAMANTU ‘ ‘ | |
doporucena hmotnost diamantu (ct)

= Velikost (hmotnost) diamantu méfime v karatech. Pro minimalni hmotnost diamantu (ct)
karat pouzivame zkratku ct (1ct=02g). je polovina doporucené hmotnosti

» Velikost diamantu volime v zavislosti na priméru 3,00 ct
a Sifce brousiciho kotouce dle pfilozené tabulky.

» V tabulce uvedené doporucené hodnoty plati pro
stfedni zrnitost a tvrdost kotoucd. Se zvysujici
se zrnitosti a tvrdosti kotoucd je nutno volit vétst
diamant.

= Minimalni pouzitelna hmotnost diamantu je polovina
doporucené hmotnosti, uvedené v tabulce.

280 (mm)

240

2,50 ct

200ct

160

1,50 ct

120

1,00 ct

Sifka brusného kotouce
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o
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n
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Pr&imér brusného kotouce

KVALITA NEBROUSENEHO DIAMANTU

DOPORUCENA KVALITA

Diamant se 3-5 kvalitnimi pfirodnimi spickami,

se kterym diky pfesazovani dosahnete nejnizsich
naklad® na orovnavani.

STANDARDNI KVALITA

Diamant s 1-2 pIné funkénimi pfirodnimi spickami za
vyhodnou pofizovaci cenu.

Pokud v objednavce neuvedete kvalitu, dostanete
optimalni doporucenou kvalitu.

Zelené Sipky urcuji spravnou pozici
nebrouseného pfirodniho diamantu
ke kotouci.

Cervené ipky urtuji spravnou pozici
brouseného diamantu do jehlanu ke
kotoudi.

ZASADY OROVNAVANI

= Tuhé upnuti orovnavace.

Co nejintenzivnéjsi chlazent.

Hloubka zabéru 0,01-0,05 mm.

Posuv 0,05-0,15 mm/ot.

Spitka orovnavate musf byt v ose nebo mirné pod —==3

osou kotouce.

» Osa orovnavate musi byt sklonéna pod Ghlem
5°-12°.

= Opotfebeni — ploska nema byt vétsi nez 0,5-1,0 mm.

= Sorovnavacem se pravidelné otaci o 90° kolem osy.

OPRAVY OROVNAVACU

» Opotiebeny orovnavag, dle nakresu uprostfed, nam
zaslete k oprave.

» Pfesazeni:diamant vyletujeme, pootocime a znovu
zaletujeme tak, aby byla kvalitni Spicka v ose drzaku.

» Pfebrousent: pokud jiz diamant nema kvalitni pfirodnt
Spicku, nabrousime Spicku ve tvaru ¢tyfbokého
jehlanu.

» Stfechovité brousené orovnavace brousime opét
stfechovité, pokud mozno pod stejnym Ghlem.

» KuZelovité brousené orovnavace brousime opét Novy K opravé Znehodnoceny
kuzelovite.
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DIAMANTOVE OROVNAVACE - JEDNOZRNNE NEBROUSENE

S KUZELOVOU STOPKOU c
1x45°

BEZ HLAVY - .

ON 224913 fr—®m = — P

Upinaci cast Doporuceny  Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)
diamant Doporucena Standard
Morse 0 (MkO) @ 9,045 36 8 11 8 0,75 ct 10-01 0,75
Morse 1 (Mk1) @ 12,065 40 10 11 8 1,50 ct 10-02 0250500,751,001,50 | 0,505 0,755 1,005 1,505

S KUZELOVOU STOPKOU

S HLAVOU _
ON 224914 4 —@on- S
1x45°
e C |
L

Doporuceny  Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)

diamant Doporucena Standard
Morse O ( MkO) @ 9,045 42 12 15 13 1,50 ct 10-11
Morse 1 (Mk1) @ 12,065 50 14 19 165 2,00 ct 10-12 0,75 1,00 150 2,00 0,755 1,005 1,505 2,005
Morse 1 ( Mk1) @ 12,065 53 17 22 195 3,00 ct 10-13

Priklad objednavky: Obj.c. 10-12 Mk1 2,00 ct doporucena kvalita

S KUZELOVOU STOPKOU

~ sw
S HLAVOU kuzel 1:20 oy :
DIN 1820 | Rl Nl
5,5
18
25

Doporuceny  Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)

diamant Doporucena Standard
Jung 1751 kuzel 1:20 @7 25 8 7 55 1,00 ct 10-63
Jung FA 42-12 kuzel 1:10 | @59 17 6 6 5 0,50 ct 10-64
Jung C8 kuzel 1:13,15 @72 | 205 8 105 9 1,00 ct 10-65

TABULKA VELIKOSTI DIAMANTU (CT)

Kvalita doporucena 0,10 025 035 050 0,75 1,00 150 2,00 250 3,00
Kvalita standard 0,10S 0,255 0,355 0,505 0,755 1,005 1,505 2,005 2,505 3,005

V/Sechny velikosti diamantd a katalogové drzaky mame skladem pro zajisténi pruzné vyroby.
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S VALCOVOU STOPKOU
BEZ HLAVY

ON 224915

dh9

H-——e®om ——

1,5x45°

Upinaci ¢ast Doporuceny Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)
diamant Doporucena Standard

@6 x15 @ 6 15 035ct 10-20

@6 x30 @6 30 035ct 10-21 035

@6 x50 @6 50 035ct 10-22 050

@8 x 30 08 30 0,75 ct 10-23 0505
@8 x 40 @8 40 0,75 ct 10-24 0,75

@8 x 60 08 60 0,75 ct 10-25 0,75

@8 x 100 @8 100 0,75 ct 10-26 0,75

@10 x 40 @10 40 1,50 ct 10-27 1505
@10 x 60 @10 60 1,50 ct 10-28

@10 x 100 @10 100 1,50 ct 10-29

S VALCOVOU STOPKOU
S HLAVOU 2 fl e || |bo
ON 224916 ©
1,5x45°
L

Upinaci cast Doporuceny Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)
diamant Doporucena Standard

@ 6x40 s hlavou @6 40 @10 105 10 ct 10-31

@ 8x45 s hlavou 08 45 @12 125 15 ct 10-32 1,50

@ 10x45 s hlavou @10 45 @16 155 25ct 10-33

SE ZAVITOVOU STOPKOU

————— -éoR -—-—-—-—+-

Metricky zavit Provedeni Doporuceny Objednaci ¢islo Orovnavace skladem (ct)
diamant Doporucena Standard
M 8x0,75 14 s drazkou pro Sroubovak 0,50 ct 10-41
M 8x1 40 s drazkou pro Sroubovak 0,50 ct 10-42
M 10x1 20 s drazkou pro Sroubovak 1,00 ct 10-43
M 10x1 75 s drazkou pro sroubovak 1,00 ct 10-44
M 12x1 60 s drazkou pro Sroubovak 150 ct 10-45
M 10x1 75 se ctyfhranem 7 mm pro klic 1,00 ct 10-51
M 12x1 80 se Ctyfhranem 8 mm pro kii¢ 150 ct 10-52
M 14x1 80 se ctyrhranem 10 mm pro kli¢ 2,00 ct 10-53

Na zakladé vykresu zakaznika vyrobime orovnavac do libovolného drzaku, cena dle naro¢nosti @ mnozstvi vykresovych drzakd.
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DIAMANTOVE OROVNAVACE - JEDNOZRNNE STRECHOVITE BROUSENE

STRECHOVITE BROUSENY 0 @
TYP DIAFORM 3 ]
POU2|TI ZASADY OROVNAVANI Pro vyrobu téchto orovnavact se pouziva 7 JL;
vysoce kvalitni diamantova surovina typu 21
Diamantové orovnavace strechovité Orovnavac musi byt naklonény 5°-10° Triangel, ktera zarucuje jejich maximalnt
brousené (profilové) se pouzivaji pro pod osu kotouce nebo umistén pod \. Zivotnost. PouZiva se pro CNC presné
presné orovnavani a tvarovani brusnych  osou tak, aby orovnaval hranou. 4 "‘ a 5°-10° tvarovani kotouct, zpravidla na bruskach f ]
kotou€d. Pro presné tvarovani pre- Naklon ve sméru posuvu orovnavani " ————— : na plocho. 3— T -
devsim malych radiust kolébkou se se pouziva 30°-45°. Po otupeni hrany N
pouZziva provedeni s valcovou stopkou se orovnavac pootoci o 180° a pouziva 15 9
stfedéné do osy + 0,02 mm. se protéjsi hrana. *

Uhel a +0°30° Doporuceny diamant Objednaci ¢islo Skladem
40° 0,125 35 0,50 ct 11-21
~ ~ ~ - 40° 0,125 445 050 ct 11-22 0,50ct 40°R0,125
STR,ECHO\”TE BROUSENE 2 { 7777777 eon — . > 40° 0125 58 050 ct 11-23
S VALCOVOU STOPKOU S 40° 025 35 050 ct 11-24
L 40° 0,25 445 050 ct 11-25 0,50ct 40°R0,25
‘ 40° 0,25 58 050 ct 11-26
60° 0,25 35 050 ct 11-27
{’ + ’’’’’’’’’’’’’’’’’’ - @ 60° 0,25 445 050 ct 11-28 0,50ct 60°R0,25
R 60° 0,25 58 050 ct 11-29
60° 05 35 050 ct 11-30
Uhel a+1° -2° Faseta Stredéni Doporuceny Objednaci ¢islo Skladem 60° 05 4h5 050 ct 11-31
diamant 60° 05 58 0,50 ct 11-32
30° @6 50 70° v cené 050 ct 11-01
30° @8 100 70° v cené 0,75 ct 11-02 0,75ct 30°
45° 28 100 = v cené 0,75 ct 11-03 0,75ct 45° ~ v v -
50° 28 100 - za piiplatek 075 ct 11-04 STRECHOVITE BROUSENY
60° 08 100 - za pHiplatek 075t 11-05 TYP FORTUNA
75° 06 50 - za priplatek 050 ct 11-06 Pro vyrobu téchto orovnavact se pouziva vysoce kva-
75° 28 100 = za pfiplatek 075 ct 11-07 litni diamantova surovina typu Triangel, ktera zarucuje
90° o6 50 _ za priplatek 050 ct 11-08 jejich maximalni zivotnost.
90° @8 100 = za priplatek 0,75 ct 11-09
Diamant je vzdy stfedén do osy drzaku + 0,02 mm u 30° a 45°.
U 30°jsou vzdy brouseny fasety 70° nebo radius z dlvodu zpevnén.

Za pfiplatek Ize nabrousit radius R v toleranci = 0,05 mm

o o o _ Uhel a +1° -2° Doporuceny diamant Objednaci ¢islo Skladem
STRECHOVITE BROUSENE 55° RO2 MK1 42 150 ct 11-33 150ct 55°R0,2
S KUZELOVOU STOPKOU — 1B 70° ROL MK 42 1,50 ct 11-34
C
H - — 5
|
Uhel a+1° -5° pte Doporuceny Objednaci ¢islo Skladem Cenik orovnavact

diamant

60° za pfiplatek Mk1 19 14 150 ct 11-11
75° za priplatek Mk1 19 14 150 ct 11-12 1,50ct 75°R0,3
90° za priplatek Mk1 19 14 1,50 ct 11-13

Za pfiplatek Ize nabrousit radius R v toleranci + 0,05mm
Boky diamantu zlstavaji nebrousené pro nejvyssi zivotnost
Za pfiplatek Ize nabrousit i boky stfechy pod 20° nebo Gplné kolmo (tvarove)

10 | DIAMANTOVE OROVNAVACE | DIRPraha DIRPraha | DIAMANTOVE OROVNAVACE | 11



https://diapraha.cz/uploads/assets/Cenik-DIA-Praha.pdf
https://www.diamantovekotouce.cz/jednokamenne-brousene

DIRPraha | Diamantové orovnavace

Diamantové orovnavace | DIAPraha

DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE - KOLECKA

ZASADY OROVNAVANI

Diamantova orovnavaci kolecka (roletky) musi byt pevné upnuta bez
chvéni. Smér posuvu i Ghel upnuti zobrazuje schematicky nacrt. Po
opotrebenf ¢asti obvodu kolecka povolime Sroub a kolecko pootocime
a utahneme. Takto postupné spotfebujeme cely obvod diamantového
kolecka. Kolecka se neopravuji, nahrazuji se novymi.

Pfi orovnavani je nutné intenzivné chladit!

KOLECKO TYP 173 2 ct

Pouzitt: pro profilovani brusnych kotoucd
s mensim narokem na pfesnost.

KOLECKO TYP 177 5 ct

Pouziti: pro rovinné orovnavani brusnych

kotoucl do @ 500 mm a do Sifky 200 mm.

Nahrazuji také kolecka typ 175a 176.
PFi vyrobé jsou pouzity kvalitni piirodni dia-
manty. Toto je nejrozsifenéjsi orovnavac.

KOLECKO TYP 177XXL 10 ct

PouZitT: pro rovinné orovnavani brusnych

kotoucd nad ¢ 400 mm nebo nad Sitku
200 mm predevsim pro bezhroté brouseni.

Pfi vyrobé je pouzita vybérova diamantova
surovina a proto je zajisténa dlouhodoba
stabilita rozmeér( a obdivuhodné vysoka
Zivotnost.

DRZAK KOLECKA TYP MK1

Drzak nenf soucasti kolecka.

Objednava se samostatné.
Na pfani mizeme vyrobit drzak s kuzelem
MkQO nebo valcovy.

Heom <=— —[—

DIAMANTOVA OROVNAVACT KOLECKA (ROLETKY)

Obsah diamantu

Typ 173 25 5 o6 200 ct
Typ 177 (175,176) 22 8 26 500 ct
Typ 177 XXL 24 9 o6 10,00 ct

Drzak kolecka MK1 Sroub M6

Objednaci Cislo Skladem (ct)
12-01 2,00
12-03 5,00
12-06 10,00
12-05 MK1

12 | DIAMANTOVE OROVNAVACE | DIRPraha

Zde uvedené nastroje jsou skladem v Praze.

DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE - AGREGATY

POUZITI A ZASADY OROVNAVANI

Agregaty vyzaduji tuhé upnuti bez chvéni. Vlykazuji nejnizsi naklady na
orovnavani pfi vysoké Zivotnosti. PouZivaji se pro bézné rovinné orovna-
vani. Po spotfebovani celého obsahu diamantd se vyméni za novy. Proto
jsou vhodné i pro tézko pfistupné upnuti. Neopravuji se. Typ 171 je urcen
pro strojni rovinné orovnavani kotouct z korundu a karbidu kfemiku do
prdméru 500 mm. Typ MASS ma vysokou koncentraci diamantu, Ize s nim
orovnavat i CBN kotouce v keramické vazbé. Prachové jsou pro orovnavani
Uhlovych kotoutd na zavitovych bruskach a pro orovnani jemnych kotoucd
s vysokou pozadovanou jakosti povrchu opracovant a také pro orovnani
ostré hrany na kotoudi.

PFi orovnavani je nutné intenzivné chladit!

VICEZRNNE A PRACHOVE AGREGATY

t
TYP 171, MAAS o =
| kel i 1 (=
o s @ on i =
t
k
L
e
L
Drzak @ D @ d+sténa Zrnitost Obsah diamantu Objednaci ¢islo Skladem (ct)
Typ 171 MKk 50 @10 @115 D1501 500 ct 12-22 5,00/D1501
Typ 171 MK 50 @10 @115 D711 5,00 ct 12-22 5,00/D711
Typ MAAS 6/MK1 MKk MKk1 @6 a7 D427 2,00 ct 12-16 2,00/D427
Typ MAAS 8/MK1 Mk Mk1 28 210 D427 350 ct 12-17 3,50/D427
Typ MAAS 6/8 g8 35 @6 a7 D427 2,00 ct 12-14 2,00/D427
Typ MAAS 8/8 28 41 28 210 D427 3,50 ct 12-15 3,50/D427
Typ6/6 g6 25 o6 a7 D126 2,00 ct 12-11
Typ6/8 28 25 26 Q7 D126 2,00 ct 12-12
Typ6/10 @10 25 o6 a7 D126 2,00 ct 12-13
Typ 6/Mk1 Mk1 Mk1 26 Q7 D126 2,00 ct 12-10
Typ 8/MK1 MK MK1 o8 @10 D126 350 ct 12-10
Zde uvedené nastroje je mozneé také objednat v zrnitostech dle nasledujici tabulky.
Zrnitost brusného kotouce 320-600 220-320 180-220 120-180 100-120 80-100 60-80 54-60
Zrnitost diamantu orovnavace D64 D91 D126 D181 D301 D427 D602 D711
RUCNI OROVNAVACE ~20
Pro vSechny druhy ru¢niho orovnavani. aaian
Diamanty na Cele i obou bocich. o 1 % ||||||“||||||| . S |
Nahradni desticka je k dispozici. c}l :@ =l" NI @ on
"Y"
245
Desticka Obsah diamantu Objednaci Cislo Skladem (ct)
Rucni destickovy rukojet' 245 20x20 250 ct 12-81 2,50
Nahradni desti¢ka 20x20 250 ct 12-81ND 2,50

@d+sténa Zrnitost

Rucni agregat rukojet’ 245 @10 @115

Obsah diamantu

Skladem (ct)
2,00/D711

Objednaci Cislo

D711 2,00 ct 12-80
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DIAMANTOVE OROVNAVACE VICEZRNNE - DESTICKY

DIAMANTOVE OROVNAVACI DESTICKY

PouZiti: pro orovnavani brusnych kotoucd. Jsou osazeny pfirod-
nim diamantovym zrnem, MKD nebo CVD hranoly.

Prednosti MKD/CVD: vlastnosti blizici se pfirodnimu

diamantu a navic velmi pfesny tvar a homogenita zarucujici 100%
opakovatelnost orovnani po celou dobu Zivotnosti orovnavace.
MKD je monokrystalicky synteticky diamant vhodny pro vysoce
abrasivni sinterkorundové brusivo.

CVD je mikrokrystalicky synteticky diamant vyrabény specialné
pro Ucel arovnavani s vysokou zivotnosti a dobrou ekonomikou.
Prirodni diamant ma vyborny pomér cena/vykon a léty
osvédcené vlastnosti.

Zasady pouzivant: viz obrazek, nutno intenzivné chladit!

VARIANTY OROVNAVACICH DESTICEK MKD/CVD/PRIRODNI DIAMANT
[A0.005 ¢

Fi

™
I
i

Shoulder
AFS5

Qutside-p
AF1

One-Stick

AF21

Radius-Dresser
AFR4

Natural diamond

NF/KF

Brousené desticky 45°/45° nebo 30°/60°se pouzivaji zpravidla pfi pfesném brouseni na kulato valcovych a celnich ploch sikmym zapichem.
Napfiklad AFS5 Typ A2 33x10x5 4x0,8x0,8x4 30° /60° stale skladem v Praze.

SCHEMATICKE ZNAZORNENI VNITRNIHO CHLAZENI

Pro orovnavani velkych kotoucd
s pozadavkem Gzké stopy orov-
navace (0,4 mm) doporucujeme
zvysenf odvodu tepla vnitfnim
chlazenim. PodpofT se tim také
vyplach poérd brusiva.

VARIANTY OSAZENI MKD NEBO CVD HRANOLKY

Paralelni P4x

Diagonalni D2x

Paralelni P2x Paralelni P3x _— Diagonalni D3x Diagonalni D&4x

04 X0 x30 =] =]
06 x06 x40 ] ]
08 x 08 x40 T ]

) [aea]

08 x08 x70

axbxc-jerozmér diamantového hranolu z MKD nebo CVD. Tyto diamantové hranoly jsou v desticce umistény paralelné nebo diagonalné:

P - paralelné pro uzsi a stabilngjsi sitku stopy orovnavace
D - diagonalné pro lepsi fezivost

14 | DIAMANTOVE OROVNAVACE | DIRPraha

DIAMANTOVE OROVNAVACE - MKD/CVD DESTICKY

Diamantové orovnavace | DIAPraha

TYP B1 (L28) STRANOVY
TYP B2 (L33) STRANOVY

TYP A1 (L28) STREDOVY
TYP A2 (L33) STREDOVY

TYP B3 (L28) STRANOVY
TYP B4 (L33) STRANOVY

TYP A3 (L28) STREDOVY
TYP A4 (L33) STREDOVY

DIAMANTOVE OROVNAVACI DESTICKY MKD NEBO CVD

Sitka  Délkal  \/y3ka X Diamant Umisténi diamantu Objednaci ¢islo Skladem CVD

Typ A1 10 28 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-31a... D3x08x7 P4x08x7
Typ A2 10 33 5 1 dle vybéru ve stiedu 12-32a ... P4Lx06x4 Pax08x7
Typ A3 20 28 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-33a....

Typ A4 20 33 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-3k4a ... D4 x08 x5K

Typ B1 10 28 5 1 dle vybéru u strany 12-31b ...

Typ B2 10 33 5 1 dle vybéru u strany 12-32b ... D3 x08 x5K

Typ B3 20 28 5 1 dle vybéru u strany 12-33b ...

Typ B4 20 33 5 1 dle vybéru u strany 12-34b ... D5 x0,8 x5K
Drzak desticky Mk1 Sroub M6 12-05d ...

Priklad objednavky: 12-32a Diamantové orovnavaci desticky Typ A2 P3xMKD 0,8x08x7 L=33 stfedova, diamanty paralelné.
\/ nabidce jsou také arovnavaci desticky napevno letované do drzak Mk1, valcovych nebo libovolnych vykresovych. P
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DIAMANTOVE OROVNAVACE - DESTICKY Z PRIRODNICH DIAMANTU DIAMANTOVE OROVNAVACE - CVD DESTICKY TNXX

DIAMANTOVE OROVNAVACI DESTICKY POUZITI

PouZzitf pro rovinné orovnavanf brusnych kotouct

a nebo orovnavani méné narocnych tvard. Jsou osaze-
ny vwhradné pfirodnim diamantovym zrnem pro lepst
parametry orovnavani a zivotnost orovnavace. Maji
vyborny pomér cena/vykon a léty osvédcené vlast-

Pro jakékoliv pfesné orovnavani. Diky presné definovanému tvaru 60° a radiusu lze
s témito orovnavaci nahradit i stfechovité brousené orovnavace. Zasady pouZiti
jsou, co se tyka polohy orovnavace a kotouce, obdobné jako u stfechovité brousenych
orovnavacd.

=t
)

lr

nosti. Pvro‘ velmi pfesné orovnavani na CNC bruskach 0] 7 TNXX desticky jsou specialni tvrdokovové desticky s cepem, které maji horni plochu
doporucujeme provedeni CVD str. 14. S R = N pokrytou diamantem a 3 fezné hrany s radiusem (rovnostranny trojihelnik). Pouzi-
) o ‘ o | =/ vaji se na principu vymeénnych bfitovych desticek pfi obrabéni (VBD 1S0), ale pro velmi
Zasaqy pouzivani: viz obrazek. Nutno intenzivné i/ tuhé upnuti se pouziva specialni drzak s pfitlatnou destickou.
chladit. — ) — Standardni drzak je s upinacim kuzelem MkO, Mk1 nebo s valcovym priimérem 8, 10
nebo 12 mm.
> - 10 Rozmér REGINE Obj.cislo Skladem
TYP A1 (L28) STREDOVY X TNXX 0X0312 6,2x1,6 60° R0O,125 TNXX0125 Ano
~ v ‘ ! ; TNXX 0X0325 62x16 60° R0,250 TNXX0250 Ano
TYP A2 (L33) STREDOVY : TNXX 0X0350 62x16 60° R0500 TNXX0500 Ano
TYP B’l (L28) STRANOVY ‘ 6.5 ] B Drzak TNXX Mk1 TNXXMK1 Ano
TYP B2 (L33) STRANOVY @ 209 V&echny produkty TNXX mame skladem.
[¢]
o? . ~ -
Na obrazku a vykresu je Typ B1 stranovy ! —1
L@_J 5 Katalogovy list
—- DR. KAISER TNXX
desticky +drzaky
> v 20
TYP A3 (L28) STREDOVY x
. - L1
TYP A4 (L33) STREDOVY L
TYP B3 (L28) STRANOVY
— - 1
- [a]
TYP B4 (L33) STRANOVY %
L1
Na obrazku a vykresu je Typ B3 stranovy L2
V nabidce jsou také orovnavaci desticky napevno letované do drzakd Mk1, valcovych nebo libovolnych vykresowych NEUSTALE SLEDUJEME TE(;HNOLOGlCKY \V/YyOJ v OBORUVORQVNAVANI o
A SAMI NAVRHUJEME NOVA INOVATIVNI RESENI PRO NASE ZAKAZNIKY. Morse

DIAMANTOVE OROVNAVACI DESTICKY Z PRIRODNICH DIAMANTU

S X Diamant Umisténi diamantu Objednaci ¢islo Skladem

Typ A1 10 28 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-31a D711
Typ A2 10 33 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-32a D1001
Typ A3 20 28 5 1 dle vybéru ve stredu 12-33a D1001
Typ AL 20 33 5 1 dle vybéru ve stfedu 12-34a D1001
Typ B1 10 28 5 1 dle vybéru u strany 12-31b D1001
Typ B2 10 33 5 1 dle vybéru u strany 12-32b D711, D1001
Typ B3 20 28 5 1 dle vybéru u strany 12-33b D711
Typ B4 20 33 5 1 dle vybéru ustrany 12-34b D1001
Drzak desticky Mk1 Sroub M6 12-05d

. » B R oA -—<— —-
VYBER ZRNITOSTI PRIRODNICH DIAMANTU

Zrnitost D501 D711 D1001 D1181 D jehly
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DR. KA/SER

precision through diamond
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ROTACNI DIAMANTOVE OROVNAVACE

POUZITI

Pro velmi presné orovnavani v sériové a hromadné vyrobé s extrémné vysokou Zivot-
nosti. Velké mnozstvi diamantd osazenych po obvodé kladky vykazuje mimofadnou
tvarovou stalost profilu orovnavace. Kladka musi byt upnuta na specialnim orovnavacim
vieteni, takZe pofizovaci naklady na vieteno a kladku jsou vysokeé. Presto diky Zivotnosti
jsou vysledné naklady na orovnani nizké pfi vysoké presnosti a produktivité.

TVAROVE KLADKY

Tvar kladky se zapichem prenese v negativu do
kotouce a kotouc tvar v pozitivu vybrousi do
obrobku. Vhodou je maximalni rychlost a pres-
nost arovnant.

Nevyhodou je, Ze pro kazdy tvar potfebujeme
samostatnou kladku.

ZAKLADNI DRUHY OSAZENI DIAMANTEM

Galvanické Negativni Sintrované
diamant nahodné rozmistény diamant nahodné rozmistény diamant n&hodné rozmistény
CVD - zpevnéni hran nebo rucné sazeny, nebo ruéné sazeny,

hrany zpevnéné hrany zpevnéné

Diamant

Forma s negativnim tvarem

Nikl - wolframové
0jivo
Nikl Vypli pojiv
Diamant .
Diamant
Ocelové télo Ocelové télo

NC KLADKY

Kladka ma presné definovany tvar a pomoci CNC systému orovna kotou¢ do potfebné-
ho tvaru. Vyhodou je, Ze miZzeme orovnavat libovolné tvary jen vyvolanim piislusného
programu, ale k orovnani potfebujeme delsi ¢as.

ZAKLADNI DRUHY OSAZENI DIAMANTEM

T
o
CcvD PFirodni Niklové £
. . >
diamant diamant pojivo N
@
Wolframové ¢
pojivo
NC/NCC NC NCG

ZAKLADNI TVARY NC KLADEK

Prospekt DR. KAISER rotacni
orovnavace a kladky

Diamantové orovnavace | DIAPraha

KLADKY PRO OZUBENI

Kladky se zpravidla pouzivaji v sadé (slozené kladky ze
dvou ¢asti), k urychlent orovnavani se pouzivaji kladky
plnoprofilové.

DR. KA/SER

precision through diamond

ZPUSOBY OROVNAVANT OZUBENT

Sada orovnavacich Orovnavaci kladka Dvojity profil Sestava smontovanych Orovnavaci kladka
kladek s dvojitym profilem a hlavovy orovnavac orovnavacich kladek plnoprofilova

ROTACNI OROVNAVACE

Jsou urcené pro orovnavani CBN kotoucd v keramické
vazbé. Precizné ocisti, srovnaji a ozivi tvar CBN kotouce
pfi minimalnim Gbéru.

DR. KAOSER

ZPUSOBY OSAZENI DIAMANTEM _ Rit 27772

orovnavani — ostreni orovnavani — tvarovani

Impregnované kovové
Podplrné  nebo keramické D Pf\’rodni
nosné pojivo diamant diamant
télo

Niklové
pojivo

Wolframové
pojivo

Ocelové télo

RIG RI/RIK NC/NCC

Pfirodni diamant CVD diamant

TVARY ROTACNICH OROVNAVACU

Rl 40 RI 50 RI 60 RI'70

RI10
RI 90 RIG 40 RIG 42 NC/NCC20  NC/NCC40
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Diamantové orovnavace

DIAPraha

DR. KAVSER

precision through diamond
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ROTACNI OROVNAVACT SYSTEMY A VRETENA

Jsou urcena pro komplexni feeni rotacniho orovnavani. Orovnavaci vietena jsou osa-

zena nejmodernéjsimi cidly a propojena s fidicim systemem brusky. Diamantové kladky,

zkonstruované specialné pro maximalni efektivitu vasi aplikace, vam dodame veéetne
kompletni technologie.

Snizeni otacek mezi
orovnavanim

Akusticka kontrola dodr-
Zeni orovnavaného tvaru

Akustické dotykové ¢idlo
branici kolizim

Teplotni ¢idlo, ochrana
pred prehratim

Kontrola a fizeni otacek

Kontrola a fizeni obvodo-
vé rychlosti

Integrace CNC fizeni

|

I
[
(

v
g

.
Jnt,lr

[
[

i
i
i

[

—

O] |€

Utésnéni vyfukovanym
stlacenym vzduchem

Hydrostatické upinani
kladek

UloZeni v predepnutych
loZiscich

Zvysena tuhost ulozeni

Chlazeni vodou

Presné dynamické

vyvazeni

Uspora energie
(rekuperace)

NABIZIME KOMPLEXNI RESENI OROVNAVANI A BROUSENI

Nasi technici vam navrhnou nejvhodnéjsi zplisob orovnavani pro vasi aplikaci s ohledem
na cetnost vyroby a moznosti strojniho zafizeni. Soucasti nabidky mdzou byt i rézné
varianty feSeni s d@irazem na presnost, rychlost a celkovou ekonomiku nakladd na vyro-
beny kus. Re$eni mUize také doporutit modernizaci strojniho zafizen’, na které bychom
se podileli dodavkou kompletni technologie orovnavani a brousent.

NEUSTALE SLEDUJEME TECHNOLOGICKY VYVOJ V OBORU OROVNAVANI
A SAMI NAVRHUJEME NOVA INOVATIVNI RESENT PRO NASE ZAKAZNIKY.

Orovnavaci systémy

SERVIS

U vieten i kladek zajist'ujeme servis pfimo u vyrobce DR. KAISER. To zarucuje, ze
po opraveé jsou dodrzeny vSechny parametry jako u nového vyrobku.

SERVIS OROVNAVACICH VRETEN

Zasadné nedoporucujeme rozebirat vietena jinde nez u vyrobce. Mdze tim dojit
k nenavratnému poskozeni. Nabizime a doporucujeme preventivni prohlidky vieten

DR. KAISER.

SERVIS ROTACNICH OROVNAVACU A KLADEK

Posouzeni opravitelnosti opotfebenych orovnavacich kladek netctujeme, pokud nasled-
né opravu objednate nebo kdyz je neopravitelna. Provadime opravy orovnavacich kladek
vsech vyrobc(, bud' prebrousenim tvaru kladky nebo kompletni renovaci diamantové

vrstvy.

DR. KAVSER

precision through diamond

Orovnavac \/yrobni proces/pojivo Diamant Zpevnéni Poznamka Opravitelnost
‘ 3 o rucné sazeny H o
R Smtrovane/negat\vm nahodné rozmisteny G pifiFotinll EIEMEE || dlouha Zivotnost NE
s wolframovym pojivemn CVD-diamant C
CVD-diamant C
Tvarové kladky cké : wr “di .
e ga\\/amqe negativni nahodné rozmisténg G pfirodnidiamant | K vysoka/presnost NE
s niklovym pojivemn CVD-diamant C jemné profily
RG gal\/amc,ke poz__\t\vm nahodné rozmistény G CVD-Diamant C Predproﬁlovam“ ANO
s niklovym pojivem vyroba prototypl
rucne sazeny H
sintrované negativni . . PR prirodni diamant | K | mozno kombinovat ANO
NC . nahodné rozmistény G - oo .
s wolframovym pojivem CVD-diamant C | osazenidiamantem | Vicenasobné
CVD-diamant C
NC kladk ‘ 3 - rucné sazeny H 3
adky sintrované negativni . . P MKD/CVD vysoka koncentrace ANO
NCC p nahodné rozmistény G S =
s wolframovym pojivemn diamant diamantu Vlicenasobné
CVD-diamant C
NCG galvanicke pozitivni nahodné rozmistény | G ANO
s niklovym pojivemn
o ruc¢neé sazeny H
RI orovnavacl vrstva nahodné rozmistény G ANO
s wolframovym pojivemn
CVD-diamant @ .
Rotacni orovnavac | Ké tivnT CVD-Diamant C mozno/ko}mbmovat
RIG galvanicxe pozitivni nahodné rozmistény G osazeni diamantem ANO
s niklovym pojivem
RIK orovnavaci vrstva nahodné rozmistény G ANO
s keramickym pojivemn

OPRAVY NC A NCC KLADEK - POROVNANI PRIRODNIHO A CVD DIAMANTU

R

Natural diamond

Jedno
brouseni

Novy

CVD diamond

4

Opakované
brouseni
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MONTAZ A DEMOMONTAZ OROVNAVACI KLADKY NASTAVENI PARAMETRU PRI OROVNAVANI

DR. KA/SER

precision through diamond

DR. KA/SER

precision through diamond

Pfi manipulaci s kladkou je nutné dodrzovat nize uvedena pravidla. Orovnavaci kladky
i vietena jsou vyrabény s hazivosti do 0,002 mm a upinaci otvory kladky v toleranci
H3. Vysledna hazivost kladky po upnuti musi byt do 0,005 mm (méfeno na dle vykresu
oznacenych plochach Messzylinder a MF Messflache dle bodu 7.). | minimalni mecha-
nické poskozenf kladky mdZze orovnavaci kladku znehodnotit. Demaontovanou kladku
ukladejte zpét do originalni dfevéné krabice spolu s méficim protokolem. Takto chra-
nénou kladku nam muazete poslat na opravu nebo si vyzadejte jeji vyzvednuti nasim
technikem nebo kuryrem.

U statickych orovnavac(l je nastaveni parametr( orovnavani na prvni pohled pomérné
jednoduché, protoze nastavujeme hloubku orovnavani (cca 0,02 mm) a posuv na otacku
(cca 0,1 mm/ot). Ten ale zpravidla musime spocitat z posuvu orovnavace v mm/min

a otacek brusného kotouce. Chceme-li byt pfesni, musime se zabyvat parametrem
stupen prekryti, ktery je zavisly na tvaru a velikosti diamantu a zasadné ovliviiuje
vysledny charakter orovnavaného brusiva a tim parametry obrobku. V pfipadé rotacniho
orovnavani do toho véeho vstupuje navic pomeér obvodovych rychlosti orovnavaci kladky
a brusného kotouce, ktery taktéz zasadné ovliviiuje vysledek brousent. Pro usnadnént

orientace v téchto parametrech najdete nize jejich schématické vysvétleni a odkazy
(QR code) na aplikaci DR. KAISER pro Google Android / Apple i0S, ktera za vas provede

1. Cistént 2. Kontrola axialni/radialni do 0,002 3. Olej - mazani wpotty potebné k nastaveni parametrt orovnavani.

ZAKLADNI POJMY A PARAMETRY PRO VYPOCTY

fad

4, Montaz rucné

Aeq

pevny J| profilova APLIKACE
orovnavat kladka N1y kladka
Vtad - DR. KAISER
n, pocet otacek kotoute za minutu f,q axialni posuv orovnavace na otacku

v, obvodova rychlost kotouc¢e m/s brusného kotouce mm/ot

ny pocet otacek orovnavace za minutu 3 PFisuv orovnavace (radiaini) mm

f.q radialni posuv orovnavaci kladky

vy obvodova rychlost orovnavace m/s (jen u profilové kladky)

7. Kontrola axialni/radialni do 0,005 8. Demontaz Sroubd 9. Sundat rucné

Vgg axialni rychlost posuvu oro. mm/min

STUPEN PREKRYTI U, POMER RYCHLOSTI Q,

3ed = cONSt. Brusny kotou¢ Soubézné orovnavani

- 41 Brusny kotout

MF = Messflache
Celni plocha pro méfeni

Download o
@ App St
i

’ n the
ore
,.
OEEES

o B x s
Soub&zné Protib&zné k2 "'f_%
J¢=03...08 J¢=-03...08 g *

Drsnost

— |- Drceni

POROVNANI RADIUSOVEHO A ROVNEHO
PROFILU OROVNAVACE

NAS TECHNIK VAM POMUZE S NASTAVENIM SPRAVNYCH PARAMETRU PRO
OROVNAVANI A BROUSENI
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DIAMANTOVE PASTY, SUSPENZE A GELY DIAMANTOVY PRASEK

POUZITI

Pro dokoncovac a lapovaci operace na funkénich plochach nastroj, lisovacich forem, trysek, priviakd, pro lapovani velmi pfesnych dild hydraulickych,
pneumatickych a palivovych systémd, atd. Diamantova pasta odebira i ty nejtvrdsi materialy jako je tvrdokovy, sklo, keramika, kalené oceli...

\WWbér zrnitosti lapovaci pasty zavisi na vychozi a pozadované drsnosti opracovani. Napfiklad mame-li vychozi drsnost Ra 0,20 a pozadujeme dosahnout
Ra 0,05, pouzijeme nejprve pastu D30, pak pastu D15 a nakonec dokon¢ime pastou D7.

Prasek na fotografii je 10x zvétseny.

Zrnitost  Ekvivalent Velikost Barevné Drsnost Koncentrace Objednaci Cislo Skladem
DIA CSN Zrnaw jm oznaceni opracovani Ra Dodavame také samostatny synteticky diamantovy prasek ve stejnych zrnitostech jako pasty.
D1 1/0 0-1pm Seda 0015 a14-01-001 WS MED 1/0 Ano Minimalni mnozstvije 50 ct (10 gram().
D2 2/1 1-2pm modra 0,025 a14-01-002 WS MED 2/1 Ano
D3 3/2 2-3pum zelena 003 \/c\)/:/jiu 05s a14-02-003 WS MED 3/2 Ano . . _ B
D5 5/3 3-5um svét. zelena 004 feditelné | olejem | MEDIUM | HAEVY | al14-03-005WSMEDS5/3 Ano RUCI\” LAPOVAC| NASTROJ E
D7 7/5 5-7 pm duta | | o5 skladem | feditelné | stan- | wysokd | al4-04-007WSMED7/5 | Ano
D10 10/7 7-10 pm tervena 006 baleni5g | naob- | dardni | koncent- |\, ns owsmMED10/7 | Ano
naob- | jednavku | koncen- | race 80%
D15 14/10 10-15 pm rlizova 0,08 Jedmé\/ku baleni trace na Objed— a14-06-014 WS MED 14/10 Ano POUZITI Oib
D20 14/10 15-20 pm hnéda 01 baleni | 10gnebo | skladem | navku | a14-07-020WSMED20/14 |  Ano - - | | J» J» |
D30 |28/20  |20-30pm | mahagon 0125 | 108nebo| 20g alt-08-028WSMED28/20 | Ano Pro jemné rucni dolapovani, doostrent a srazeni hran )
) 208 nastrojli ze slinutych karbidd, keramiky a kalenych
D40 40/28 28-40 pm fialova 015 a14-09-040 WS MED 40/28 Ano nastrojovijch ocel.
D60 60/40 40-60 pm oranzova 0.2 a14-09-060 WS MED 60/40 Ano J:
Objednaci ¢islo uvadi pasty skladem v Praze v davkovacich po 5 g, v koncentraci Medium, vodou feditelné, k dodani do druhého dne.
Na zakazku dodavame take pasty vysoke koncentrace 80%, pasty olejemn feditelné nebo baleni po 10 g nebo 20 g.
Barevné oznaceni je dle zavedenych zvyklosti v EU (liST se od dfive pouzivanych barev dle CSN) < 35
Pasty 0S maji vyhodu v Sirokém teplotnim rozsahu pouziti od 0°do 150°C. 130
VSechny produkty splfiuji ekologické normy DIN a maji neomezenou dobu skladovant. —
Zrnitost Koncentrace Objednaci ¢islo
SUSPENZE ’
D151 C100 14-10
Suspenz/e_ s d\avm’antem Jsou uréené{pro vykonne /ho/novém’, Iapovém’ a lesténi ploch. Jsou rozupustné ve vodé a alkoholu. Maji ekologické slozeni. iybér D126 €100 14-11
zrnitosti je stejny jako u diamantovych past. Dodavame baleni 400 ml, a kanistrech 3 a 5 litrd.
D107 C100 14-12
D76 C100 14-13
GELY Dés €100 14-14
Diamantové gely maji vyhodu rovnomérné rozlozeného diamantového zrna v ekologické gelové bazi rozpustné ve vodé nebo lihu. Je to alternativa k dia- D54 C100 14-15
mantovym pastam vcetné zrnitosti a barevného oznaceni. Dodavame balent 100 nebo 200 gram( ve standardni, nebo vysoké koncentraci. D46 C100 14-16

- ———— Y
DIAMANTOVE BROUSKY Aeson

Diamant-Bornitrid-Werkzeuge

POUZITI

Pro jemné a rychlé ru¢ni ostfeni noz0 a dalsich nastrojd z kalené oceli,
slinutych karbid a keramiky. Diamant zaru€uje excelentné ostry bfit a
dlouhou Zivotnost. V nabidce jsou 3 velikosti brousk( ve dvou zrnitostech:
D54 pro hrubé ostrent;

D35 pro jemné ostrent.

Na zakazku Ize vyrobit i jiné zrnitosti.

Katalogovy list
ke stazeni
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DIAMANTOVE JEHLOVE PILNIKY /\Qscn"' j’&@ Aeson-

Diamantfeilen

Diamant-Bornitrid-Werkzeuge Diamant-Bornitrid-Werkzeuge

STANDARDNI RADA JEHLOVYCH PILNIKU HESON (SKLADEM V NEMECKU)

POUZITE: K PILOVANT VSECH VELMI TVRDYCH MATERIALU: TVRDOKOVY, KERAMIKA,
KALENE OCELL...

UM |
funkéni délka UALIT.

Pfi spravném pouziti maji vysokou zivotnost. Sady jsou baleny v praktickych plastovych
krabickach, za pfiplatek v dfevénych. Po vybéru velikosti a tvaru pilniku je nutné v objednavce
uvést zrnitost dle barevné tabulky. Polozky uvedené jako skladem CZ dodavame nasledujict

Celkova délka 100 Celkova délka 140 Celkova délka 160 Celkova délka 200
Funkéni délka 50 Funkéni délka 70 Funkéni délka 80 Funkéni délka 90

pracovni def} polozky Svk\adem v Némevc/ku (D) zpray\dla do1-2 Wd”@- ) ) Tvar pilniku prifez | obj.Cislo | sklademD priifez | obj.Cislo | sklademD priifez | obj. Cislo | skladem D priifez | obj. Cislo skladem D
a%egg\&éd}fonri g’lreoti? :E)Vréfﬂ:‘é éi%gﬂgﬁéi?c‘g’ vpzl?wt;gﬁh;rzggrtﬁgtkuatl%n;ﬁtkee?yiewkreogtcaeéem Plochy 14x38| 52012 |D54D91,0126| 5x 15 | 52112 | D54 091,016 |58 x 18| $2212 | D54D91,0126 | 68 x 18| 52312 | D91,D126, D151
zde: http:/ /www.diapraha.cz/uploads/assets/katalogy/heson-katalog_rot.pdf Plochy =5 | 14 % 38| S2012/R D91,0126 | 5x 15 | S2112/R | 054,091,016 | 58 x 18 | S2212/R D91,0126 | 68 x 18 | S2312/R | D91,D126,D151
nebo odkaz pfes nize uvedeny QR code. zaobleny
Z;)?cc:g(/ 42x13| 52022 D91,D126| 52 x 15| S2122 |D54,091,D126 | 58 x 15| $2222 |D54,091,D126 | 84 x 22| 52322 | D91,D126,D151
Tiihranny 3x3 | 52032 D91,D126 |37 x 37| 52132 |D54D91,D126| Lxh4 | 52232 D91,D126 | 45 x 45| 52332 | D91,D126,D151
CtyFhranny 22x 22| S2062 D91,D126 | 25 x 25| 52142 | D54,D91,0126 | 27 x 27 | S2262 |D54,091,0126| 3x3 | S2342 | D91,D126,D151
ZRNITOSTI DIAMANTOVYCH PILNIKU S BAREVNYM 0ZNACENIM Palkulaty 4x16 | S2052 | D54,091,D126| 53 x2 | S2152 |D54,091,0126 |58 x 22 | S2252 | D54,091,D126 | 65 % 25| S2352 | D91,0126,0157
Kulaty 24-1 | S2062 |D54D91,D126| 30-1 | 52162 |D54D91,D126| 30-1 | 52262 |D54,D91,0126| 38-1 | S2362 | D91,D126,D151
Pouziti Lapovaci Velmi jemné Stfedni Nozovy 42x12| S2072 |D54,091,D126 |52 x 15| S$2172 | D56,091,0126 | 65x 2 | S2272 | D54D91,D126| 66 x 1.2| S2372 | D91,D0126,D151
Zrnitost MeZovy 38x2 | 52082 |D54D91,D126|54x 26| 52182 |D54D91,0126| 6x3 | S2282 |D54,D91,D126| 8x35 | 52382 | D91,D126, D151
Jazyekovy 18x35| 52092 D91,D126| 48 x 22 | S2192 | D54 D91,D126 | 55 x 25 | S2292 D91,D126 | 64 x 26| S2392 | D91,D126,D151
I?izrl‘(;annv A | 15x4 | 52002 |D54,D91,D126| 5x28 | 52102 |D54D91,D126 |55 x 17 | 52202 |D54,091,D126 | 6x22 | S2302 | D91,D126,D151

STANDARDNI RADA JEHLOVYCH PILNIKU SKLADEM K DODANT NASLEDUJICI PRACOVNI DEN

y - SADY DIAMANTOVYCH PILNIKU - ZAKLADNI RADA
(SKLADEM V CZ NEBO V D)

Tvar pilniku Celkova Funkéeni Plochy  Tiihranny Ctyfhranny Piilkulaty Kulaty  Objednaci Skladem Skladem
Celkova délka 140 Celkova délka 140 Celkova délka 170 Celkova délka 215 délka délka Cislo D (o4
Funkéni délka 70 Funkéni délka 41 Funkéni délka 85 Funkcni délka 100 Sada nejmensi 100 50 14 x 38 3x3 22 % 22 Lx16 241 S 100/5P -, D91 D126

Tvar pilniku prifez | obj. dislo | sklademCZ | prdfez | obj.&islo | sklademCZ | prGfez | obj.Cislo | skladem(CZ | prifez | obj.cCislo | skladem CZ Sada mala 140 70 5x15 37 %37 25 % 25 53 x 2 30-1 S 140/5P D91, D126 D91,D126

Plochy 5x15 52112 D91,D126 1x4 S617 D64, D91 3x9 S320/50 D91,D126 3x10 | S120/50 D126 Sada mala- Gzké 140 41 1x4 3x3 2 %2 15 x 35 1-08 5630/5P D54 D91, D126 D91

Trihranny 37x37| S2132 | D54D91,D126| 3x3 S614 D64, D91 6x6 S323/50 D126 10 x 10 | $123/50 D126 Sada stiedni 160 80 58 x 18 Lx L 27 x 27 58 x 22 30-1 S 160/5P 54 D91, D126

CtthrannV 25x 25| S2142 |D54,D91,D126| 2x2 S619 5x5 §322/50 5x5 $122/50 D126 Sada masivni 170 5 3%x9 6x6 5%x5 3%x9 50-1 S 415/5P D91,D126,D151

Palkulaty 53x2 | 52152 D126D91' 15x35| S611 3x9 | 532/50 35x 11 | 5124/50 D126 Sada velka 200 %0 68x 18 | 45x45 3x3 65 x 25 38-1 5200/5P | D91,0126,D151
Sada masivni e .

Kulaty 30-1 | S2162 | D91,DI26 | 1-08 | 5621 D64, D91 5-1 | 5321/50 D126 7-15 | 5121/50 D126 Az e 2B 1ee S0 el 88 =LA ISR S 2157510 SBS(D126, 0158
sada masivni 215 100 3% 10 10 % 10 5x5 35 11 70-15 | S215/5P | D91,0126,D151 | D126,D151
economy plast
5ada oboustranné 150 2x25 3x15 2x2 2x2 Lx2 30-1 5150/5P D91,D126 D126

zahnuté

pilniky ze sady

S215/5H P P . P . PR Lo
SPECIALNI PLOCHE KONICKE PILNIKY (TLOUSTKA 0,3 - 2) CELKOVA DELKA 160 / FUNKCNI DELKA 50

4/6/8/\0‘ l

2mm][[

Spicka |
W |

Tvar pilniku Skladem = Plochy Skladem  Plochy SIEGE Obj. ¢islo
Sada ploché D91,
Knické 4x(2-03) D126 6x(2-03) 3x D91 8x%(2-03) 3x D91 S2411/10P

Sada ploché konické obsahuje celkem 10 ks pilnik( riznych Sitek v rdznych zrnitostech:
4 kusy Sitka 4 mm (D30, D91, D126, D126) + 3 kusy Sitka 6 mm (3x D91) + 3 kusy Sitka 8 mm (3x D91).

Kompletni katalog
ke stazeni

TYTO PRODUKTY MUZETE KOUPIT NA NASEM E-SHOPU WWW.DIAMANTOVEKOTOUCE.CZ
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DIAMANTOVA VNIKACI TELESA

NA MERENI TVRDOSTI KOVU PODLE ROCKWELLA A VICKERSE

ROCKWELL (HRC, HRA, HRN)

VnikacT téleso je vyrobeno z pfirodniho diamantu brouseného do kuzele pod 120°
s kulovité zaoblenym vrcholem o poloméru 0,20 mm. Drzak vnikaciho télesa

dle CSN 994441, viz wkres vpravo nebo dle wkresu zakaznika.

Objednaci ¢islo: 16-01 Rockwell HPD25C - skladem

VICKERS (HV)

VnikacT téleso je vyrobeno z pfirodniho diamantu brouseného ve tvaru pravidelné-
ho jehlanu se ¢tvercovou zakladnou a s vrcholovym Ghlem protilehlych stén 136°.
Drzak télesa dle CSN 994441, viz vkres vpravo nebo dle pozadavku zakaznika.
Objednaci ¢islo: 16-02 skladem.

Dalsi typy drzak( vnikacich téles naleznete na www.diapraha.cz/ke stazeni.
QR code pro zobrazeni drzakd:

DIAMANTOVE DOTEKY

POUZITI: SNIMACE PRO MERENT NA BRUSKACH

Siroky sortiment diamantovych doteke vyrabime z p¥irodnich diamantt dle
pozadavk{ a vykrest zakaznikd. Doteky mohou mit diamant brouseny do roviny
nebo s nebrousenymi omilanymi (kulatymi) diamanty. Télesa dotek( vyrabime

z nerezové antimagnetické oceli, aby se pfi brouseni na doteku nehromadily Spony.
Doteky PKD s kulovou plochou vyrabi DR. KAISER v nejvysSich presnostech.

%6,35 h5
|
B |
R
Iy ]
3 |
|
s
27,5
210

Typy drzakd vnikacich
téles
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OTERUVZDORNE KOMPONENTY
Z DIAMANTU

DR. KA/SER

precision through diamond

Diamant je svymi vlastnostmi: otéruvzdornost a tvrdost jako stvofen pro vyrobu
rliznych kluznych komponentd, upinacich podpérek, méficich dotekd, opérnych
hrot® a pravitek s nejvyssimi naroky na presnost a odolnost proti opotfebent.
Diamant umozfuje vyrazné zvysit pfesnost a znasaobit Zivotnost téchto kompo-
nentd. DR. KAISER nabizi siroky sortiment téchto vyrobkd na zakladé konzultace
se zakaznikem nebo dle vykresové dokumentace zakaznika.

Otéruvzdorneé dily

PODPERNA PRAVITKA PRO
BEZHROTE BROUSENI

Kromé standardni vyroby tvrdokovovych
podpérnych pravitek pro bezhroté brouse-
ni vyrabi DR. KAISER také pravitka z PKD.
Pravitka osazena pracovni ¢asti z PKD
vyrazné zvysi presnost brousenta navic
se vice nez 50x znasobi jeho zivotnost
oproti tvrdokovu. Pravitka jsou 0sazovana
PKD segmenty, takze v pfipadé poskozent
opravime jen poskozeny segment. V/ pfi-
padé extrémné namahanych casti velmi
abrasivnimi dily je mozné osazeni CVD
diamantem, jehoz otéruvzdornost je jeste
vysSinez u pfirodniho diamantu.

Brousici kotou¢

\ \ Podavaci
kotou¢

Priibézné brousenti Centerless Brouseni zapichem

Brousici kotout Podavaci kotout

Podpérné pravitko

STREDICI HROTY A DULKY Z DIAMANTU

Maximalni pfesnosti vystfedéni obrobku pod 0,001 mm Ize opakované dlouhodobé
dosahovat pomoci PKD pevnych stfedicich hrotd a ddlkd DR. KAISER. Osazeni
pracovni ¢asti z PKD vyrazné snizi tfeci sily pfi minimalnim zahfivani a maximalni
zivotnosti.

Ra0,8

0,002 |
0,0005 |
0,002 [A]

el
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PODPERKY Z DIAMANTU

PKD podpérky DR. KAISER zajist'uji pfesné vedeni obrobk{ pfi minimalni tfeci sile
bez zanechani ryh na obrobku. Diky vysoké otéruvzdornosti diamantu vykazuji
velmi dlouhou Zivotnost pri vysoké presnosti.

NEJCASTEJSI POUZITI OPEREK

MERIDLA Z DIAMANTU

PKD méfidla DR. KAISER zajist'uji presné méfeni obrobkd pfi minimalni tfeci sile
bez zanechani ryh na obrobku. Diky vysoké otéruvzdornosti diamantu vykazuji velmi
dlouhou stalost a Zivotnost pfi zachovani vysoké presnosti.

MERENI KLIKOVYCH HRIDELT MERENI OTVORU

2\ |

PKD

Méfici
dotek

Méreni Sitky

Méreni kruhovitosti
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Otéruvzdorné dily

MERENT KONTUR VACEK

Méreni
kontury

PKD

Méreni
otvord

Pilovani, lapovani, méreni, upinani

DIAPraha

DR. KA/SER

precision through diamond

PROTIPROKLUZOVE NANOSY Z DIAMANTU

Protiprokluzové diamantové nanosy DR. KAISER zajist'uji pevné uchyceni obrobkd
diky diamantovému zrnu na povrchu. Diamant se diky své tvrdosti ,zakousne" do
nejtvrdsich obrobkd a galvanicka niklova vazba ho pevné drzi. Tyto nanosy maji
velmi dlouhou zivotnost.

Upinani do dlku s opfenym hrotem.Dia-
mantovy nanos v dllku zajist'uje unaseni
obrobku.

Brousici kotou¢

UpTnani na unaseci desku s opfenym
hrotem a centrovani prizmatickou
opérkou. Diamantovy nanos na desce
zajist'uje unaseni obrobku.

p Brousici kotou¢

Obrobek

UpTnaci elementy s diamantovym na-
nosem zajist'uji uchyceni obrobku proti

pootocent.
Unasec
VYROBNI POSTUP OTERUVZDORNYCH DILU Z DIAMANTU
V/yroba télésa
Spojeni Lt v - .
@ poj —::.:— Smrsténi Brouseni Méreni

EDM rezani
segmentt

Obrobek

DIAPraha | DIAMANTOVE NASTROJE | 31


https://www.drkaiser.com/fileadmin/user_upload/drkaiser_de/documents/EN/DR-KAISER-Wear-Resistance-Parts.pdf

DIRPraha | Triskové obrabéni

NASTROJE Z CBN PRO TRISKOVE OBRABENI

TVRDE OBRABENI S CBN

Toto obrabéni funguje na principu tvafeni za tepla. V fezné z6né je pfitom zapo-
trebi vysoke teploty, fradove od 550°C do 750°C. Tato potiebna teplota se vytvari
preménou mechanické energie v teplo. Chlazent nenf nutné.

NABIZIME

= 14 rlznych CBN feznych materiald
» okamzité dodani CBN VBD dle ISO ze skladu
= vyhodny servis pfebrusovani

PRO SPRAVNY VYBER DRUHU CBN, POTREBUJEME TYTO
INFORMACE
= presnou specifikaci obrabéného materialu a jeho tvrdost v HRc

» pozadovanou drsnost povrchu v Ra a rovnéz hloubku tiisky
= zda se jedna o neprerusovany, lehce a nebo silné preruSovany fez

POUZITI CBN REZNEHO MATERIALU A VARIANTY OSAZENI

Tepelné
zuslechténé
oceli kalené nebo

PcBN-BL-(C) s nizkym

Pro vysokeé fezné

obsahem CBN od 55% teploty pfi tvrdém

do 70% obrabéni cementované
PcBN-BH-(C) s vyso- PO MEMyE sl
kym obsahem CBN od OSTE PO OIS oreT Seda litina

pfi vysokokorychl.

7540 95% el

VARIANTY OSAZENI

Provedeni solid

EWS .‘/ PC-M -
MC-S ﬂ PC-M4 "\
PC-S L , SBC

PC-S4 ~ ’

Tvrdost
HRc 45-70

Tvarna
litina

Pruzinové
oceli

Sintrované
pras. oceli

Druhy CBN na TK podlozce

-~

5
)

Katalog CBN
nastrojl

Loziskové Nastrojove
oceli oceli

p Superslitiny
T\frde Inconell 718
navary

Nimonic, Titan

&

VM

SE

Podrobny katalog CBN brfitovych desticek v ceském jazyce si stahnéte z www.diapraha.cz/ke-stazeni.
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NASE NABIDKA PKD VYMENNYCH BRITOVYCH DES-
TICEK JE OBOHACENA O NASTROJE OSAZENE TFC
SOLID CVD DIAMANTY.

Tento inovacni, novy nastrojovy program nabizi diky otéruvzdornym
vlastnostem navyseni zivotnosti na dvojnasobek az desetinasobek
ve srovnani s PKD. Vlyrabi se postupnym napafovanim chemickych
par ¢imz vznika vrstva ¢istého diamantu o sile 05 -1,8 mm. Protoze
neobsahuje pojivo, ziskavame extrémné ostrou feznou hranu a tudiz
i vynikajici kvalitu povrchu bez fezného tlaku. Absence pojiv na fezné
hrané zajist'uje vybornou tepelnou vodivost, diky niz je z fezné zony
odvadéno vznikajici teplo.

Katalog PKD

/ diamant

VHODNE PRO OBRABENI| TECHTO MATERIALU

» hlintkové slitiny do 40% Si

» keramické materialy

» FK plasty s az 80% uhlikovych viaken

» FK plasty s az 80% sklenénych viaken

= umelé hmoty

= mosaz, med', bronz

» GGV -tvarna litina s vermikularnim grafitem

Geometrie Cela bfitu Druhy Aplikace
diamantd
Minimalni fezny tlak
CvD L p
POC = tenkosténné n. nestabilni obrab.

(B1 = malé tolerance
PDC-5 = stfedni drsnost povrchu

POCCU-S | tvaret tiisky
VD Zvyseny fezny tlak
POC » masivni a stabilni obrobky

(B2 PDC-S » malé tolerance
= vynikajici drsnost povrchu

POC-CU-S | tvaret tiisky
MDC Stredni fezny tlak
CvD = masivni a stabilni obrobky
(B3 PDC = malé tolerance
PDC-S = velmi dobra drsnost povrchu
PDC-CU-S | = neni utvar. tfisky, plynula tiiska
Maly fezny tlak
.. | CVD = tenkosténné n.nestabilni obrob.
Pozitivni )
Neutralnf PDC . mfwe tglerance
PDC-S = stfedni drsnost povrchu

= neni utvar. trisky, plynula triska

Maly fezny tlak

» tenkosténné n.nestabilni obrob.
» malé tolerance

= stfedni drsnost povrchu

= velka hloubka trisky

= nenf utvar. tfisky, plynula tfiska

Pozitivni | PDC
prav./lev. | PDC-S

ot T o T

DIAPraha

VLASTNOSTI REZNYCH MATERIALU

Geometrie Cela britu

MDC pro nejlepsi povrchy ve vsech aplika-
cich; bez otrept (zrcadl.lesk)
CvD nad 8% Si nebo obrabéni bez otfepl
PDC 1-7% Si pfi nepferusovaném fezu
PDC-S 1-7% Si pfi pferusovaném fezu
PDC-CU-S hrubovam a frezov?rv vysoce
abrazivnich materiald
VARIANTY OSAZENI
VM
GS
MDC -
Monokrystalicky
diamant

Podrobny katalog PKD britovych desticek v ceském jazyce si stahnéte z www.diapraha.cz/ke-stazeni.
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https://diapraha.cz/uploads/assets/katalogy/pkd-katalog_becker_2011_cz.pdf

DIRPraha | Brouseni BrousSeni | DIAPraha

OTVOROVA BRUSIVA Z KORUNDU
A CBN (KERAMIKA)

Nabizime precizni otvorové brusivo v keramickych vazbach od reno-
movanych svétovych vyrobcd. Inovované slozeni brusiva z korundu,

) SiC, sinterkorundu, CBN nebo diamantu vam umozni vysSi pfesnosti
zavas. i produktivitu. Diky neustalému vyvoji si nase otvorové brusivo udrzuje
naskok pred konkurenci. Spolupraci s nasim tymem muzete i vy
dosahnout svych cilli rychleji a levnéji. Otvorova brusiva naleznete zde

VYBER BRUSIVA DLE POUZITI

Nabizime kompletni sortiment brusnych kotoucd pro oblast strojniho brouseni ve
strojirenstvi. Pro jednoduchy zakladni vybér druhu brusiva jsme pro vas pfipravi-
li stru¢ny prehled druht podle jeho pouziti. Pro pfesnou specifikaci brusiva je tre-
ba vyplnit podrobny dotaznik nebo kontaktovat naseho technika, ktery ho vyplni
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1. KLASICKE KORUNDOVE A SIC BRUSIVO

Pouziti - pro bézné brouseni oceli na bruskach na kulato a na plocho. Viyrabi se

z uslechtilého korundu nebo SIC v keramickém pojivu. Pevnym monokrystalickym
korundem Ize brousit i vysoce kalené nastrojové oceli. Orovnava se libovolnym
diamantovym orovnavacem. Vice informaci na strankach 36 - 39.

2. SINTERKORUNDOVE BRUSIVO

PouZziti - pro narotné a produktivni brousent pfedevsim zuslechténych ocell.
Mikrokrystalicky sintrovany korund v keramické vazbé ma unikatni samoostfict
vlastnosti pro dosazeni vysokého vykonu. Orovnava se rotatnim orovnavacem
nebo CVD destitkou, pfipadné kvalitnim monokrystalickym diamantem.

Vice informaci na strankach 36 - 39.

3. CBN BRUSIVO V KERAMICKE VAZBE

PouzitT - pro nejproduktivnéjsi brouseni kalenych oceli. Tradi¢né se vyuziva pfi na-
rocném brouseni otvord, ale stale ¢astéji se pouziva v seriové vyrobé pii brouseni
na kulato a v nastrojarnach na plocho. Vyzaduje rotacni orovnavani nebo CVD
desticku, pripadné specialni vicezrnny orovnavac. Télo kotouce mdze byt duralove,
ocelové nebo keramické. Vice informaci na strankach 64 - 67.

4, DIAMQNTOVE A CBN BRUSIVO V GALVANICKE NIKLOVE
VAZBE

PouZitT - idealné pro brouseni malych otvort v tvrdokovu, keramice (brouseni
diamantem) a kalenych ocelich (CBN). Pevnost zarucuje ocelova nebo tvrdokovova
stopka. \yhodné je pouZiti pro tvarové brousent zapichem, kdy Zivotnost je pfimo
zavisla na prméru kotouce. Neorovnavaji se. Po opotiebeni je Ize repasovat.

\lice informaci na strankach 62 - 63.

5. DIAMANTOVE A CBN BRUSIVO V PRYSKYRICNE A KOVO-
VE VAZBE

Pouziti - predevsim pfi vyrobé a ostfeni nastrojd z tvrdokovu, keramiky (diamant)
a kalené oceli (CBN). Viyrabi se v mnoha tvarech dle FEPA. Obvodoveé kotouce se
pouzivaji i pfi brouseni na kulato a na plocho. Maji samoostfici schopnost. Neorov-
navaji se diamantem, jen se ozivuji korundem. Vice informaci na strankach 40 - 61.

v katalogu na stranach 62 - 66. Pfiklady aplikaci:

1. LOZISKA

Dosahujeme velmi pfesného tvaru obézné drahy, stability
procesu a prodlouzent orovnavaciho intervalu predevsim

s brusivem ze sinterkorundu a CBN v oblastech: kulickova lo-
Ziska, valeckova loziska, kuzelikova loziska, vysokarychlostni
loZiska (napf. pro textilni pramysl), keramicka loziska, loziska
z Croniduru...

2. MOTORY, KLIMATIZACE

Narocné operace brouseni mnoha dalsich dilé pro benzinoveé
i naftové motory. Vstrikovaci systémy motor(, vysokotlaka
Cerpadla a trysky vyzaduji brouseni v tolerancich pod

0,001 mm. Také vyroba klimatizaci vyzaduje velmi presné
otvorove brouseni. Vétsina téchto operaci je resena produk-
tivnim CBN brusivem v keramickych vazbach.

3. PREVODOVKY

Narocné brouseni prevodovek vyzaduje Gzkou koordinaci

s aplikacnimiinzenyry i s vyrobci brusek, coz patfi k nasim
hlavnim aktivitam. Vice nastroj na jednom vreteni umoznu-
je sloucit vice operaci do jedné a tim ziskat vyrazné Gspory
tasu a nakladd nasich zakaznikd.

4, AUTOMOBILY

Kromé zminovanych ¢asti automobilu (loZiska, prevodovka,
motor) je tam mnoho dalsich naroc¢nych mechanickych dild
vyzadujici pfesné tolerance, jako napfiklad homokineticky
kloub. Diky nasim mnohaletym zkusenostem jsme schopni
optimalizovat procesy brouseni otvord a snizit naklady.
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KLASICKE KORUNDOVE A SiC Dorfner Dorfner

BRUS|\/OAS|NTERKORUND Schieifmittelwerk GmbH ZNACENI, ZRNITOST, TVRDOST, STRUKTURA, POJIVO Schileifmittelwerk GmbH
o . . ; ; L L Brusivo Zrnitost Tvrdost Struktura Pojivo
Nabizime kotouce Dorfner z uslechtilych korundd a karbidu kfemiku. Kromé lisova- L _ 5 _ L
nych kotou( vyrabi Dorfner unikatnf vakuové lité kotouce s mimoradnymi viast- Dorfner znaceni | Mezinarodni oznacent Dorfner znaceni
nostmiato az do prméru 1200 mm! Brusné kotouce jsou vyrabény s tradi¢nt 1A = EK r(Zovy korund 20 G 1 |V = keramické oznaceni pojiva
némeckou preciznosti z vwhradné nejkvalitnéjsich znackovych surovin. Diky tomu 2A = EK bily korund 2L H w |2 G;’ B = bakelitové
brusw\/EJ dosahUJ? éplik{ov(/ch k\/a\/\t parametrd br()/uéem’?é/sa/dn? vliv na \/Ias‘tnpstlv 3A — EK rubfnovy korund | 30 @ % 3 g R = gumové
brusného kotoute maji keramicka pojiva a celkové dodrzovani technologické kazné, — - El =
predevsim pFi michani smésT, lisovant, susenf a vypalovant v pecich. Diky tomu LA = EK bily/modry kor. |36 = U & =
Dorfner vyrabi brusivo spitkovych kvalit a je doporucovan vyrobci Svycarskych 5A/5A88 = Monokrystalicky kor. | 40 K 5 2z
brusek. BéZné jsou v Némecku skladem kotouce od prdmeéru 200 mm do préméru 6A = EK smés korundl 46 L 6 o
600 mm. 50A = Specialni korund (54) M § 7
60A = Specialni korund 60 é N =8 .
83A = Sintrovany korund (70) =10 9 E
1C =SC zeleny 80 p 10 %
SPECIFIKACE DLE DRUHU BRUSIVA 58 ~CBN %0 q ® 1
— >
1A rizovy korund 1D = Diamant 100 © R S |12
2A bily korund - 120 g S 13
3A rubinovy korund 5 150 14 o
LA bily/modry korund 3 180 15 é
5A monokrystalicky korund = 220 - 16 g
6A smés korundd 2A+5A 230 £ 17 =
50A specialni korund EK = Slechtény korund 240 2 18 &
60A specialni korund St= kakrblbd kkr/ermku . 280 % 19
= >
83A mikrokrystalicky sintrovany korund CBN = kubicky nitrid boru 320 20
1C karbid kfemiku
N karbid kfemiku lity Priklad kodu 1A46-K10-VAX
EK rGzovy korund lity 1A 46 K 10 Vi AX
EKE monokrystalicky korund lity
TVARY BRUSNYCH KOTOUCU
SPECIFIKACE DLE DRUHU BROUSENI | . .
= nakulato mezi hroty FORM 1 ‘ H | ¢ ! FORM 7
» na kulato bezhroté (centerless) } 7 7 W=
= brouseniotvord H L
= na plocho ravinné s oscilact D N ©
= na plocho tvarové s oscilact ‘
= naplocho tvarove do plna 2L
= brouseni ozubeni F‘| ‘ %
FORM 3 o -
J Z ‘ FORM 9
D A
H w
: D
PARAMETRY POTREBNE K URCENI BRUSIVA ‘ 3t H
1 D
=  brouseny material H Wi
= pridavek pro brousenf FORM 4 ; Y ‘
» pozadovane opracovani T
» druh azplsob brousent 1 P “ K -
= obvodova rychlost kotouce \ r } " FORM 11
= orovnavani (druh orovnavace) ‘ ] T
» chlazeni(za sucha, emulze, olej) ! H
FORM 5 i\ .
w
y | e @ 2
Dorfner dotaznik specifikace brusiva: ‘
\lyplnte nam dotaznik a my Vam vyrobime brusivo .- )W ! wl F
presné pro vasi aplikaci } |
FORM 6 u y FORM 20
T
H D
D
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https://diapraha.cz/uploads/assets/katalogy/dotaznik-specifikace-brusiva-dorfner.pdf
https://dorfner-schleifmittelwerk.de/download/Dorfner%20Company%20Brochure%20English.pdf

DIRPraha | Brouseni Brouseni | DIRPraha

WUNESA

UNESA je Spanélsky vyrobce velice kvalitniho brusiva pro ty nej-
narocnéjsi operace. Toto brusivo dosahuje vysoké vykonnosti pfi
nizkych nakladech na obrobeny kus. Pro optimalni dosazeni vsech
parametrl nabizime nasim zakaznik@m, po vyplnéni kratkého
dotazniku, brusivo presné na miru dle jejich potreb.

\lyhodou jsou velmi rychlé dodaci Ihaty.

& MANHATTAN

MANHATTAN se specializuje na bezhroté brousent a je na-
prostou spickou v oblasti finiSovacich a super finiSovacich
kotoucl s korkovou a gumovou vazbou. Typickeé je vyuziti pro
brouseni pistnic tlumicd a prednich vidlici, tyci fizent,

drikd ventilt a dalSich dild, kde jsou velmi pfisné pozadavky
na precizni opracovani az Ra 0,04 a presné rozmery.
Flexibilni vyroba dodava kotouce do 15 dna!

BRUSNE KOTOUCE NA KULATO A NA PLOCHO FINISOVACI A SUPER-FINISOVACI KOTOUCE

KORKOVA &
GUMOVA VAZBA

KORUND, SINTERKORUND, 5IC
KERAMICKA VAZBA

Brouseni na kulato Brouseni na plocho FiniSovaci Super-FiniSovaci
Praimér max. 915 mm max. 500 mm Pramér 50 - 660 mm 50 - 660 mm
Sitka - jednoho kotoute 76 -100 mm 25-250 mm Sitka - jednoho kotouce 25-250 mm 25-250 mm
Zrnitost 36 - 150 24-120 Sitka - sestavy kotoutd 250 - 800 mm 250 - 800 mm
Doporucena rychlost 35-50m/s 35-45m/s Zrnitost 36 - 400 az 1200 Pro orovnavani gumove
L L. vazby doporucujeme
Maximalni rychlost 63m/s 63m/s Doporucena rychlost 35-45m/s 35-45m/s

21zrnny rovnavac

BRUSNE KOTOUCE PRO BEZHROTE BROUSENI NA KULATO REGULACNI KOTOUCE

KORUND, SINTERKORUND, SIC GUMOVA VAZBA

KERAMICKA VAZBA

Zapichem Prtichozi Regula¢ni - unageci Prehled zrnitosti brusiva

a opracovani Ra/Rz

Pramér max. 760 mm max. 760 mm Pramér 50 - 660 mm ke stazeni zde:
Sitka - jednoho kotouce 25-350 mm 25-370mm Sitka - jednoho kotouce 6-350 mm

Sitka - sestavy kotouce 250 - 800 mm 250 - 800 mm Sitka - sestavy kotoute 350 - 800 mm

Zrnitost 36 -320 36 -320 Zrnitost 46 - 280

Doporucena rychlost 35-50m/s 35-50m/s Maximalni rychlost 12m/s

Maximalni rychlost 63m/s 63m/s

Gumova vazba ma unikatni unaseci vlastnosti!
Pro orovnavani regulacnich kotoucd doporucujeme jednozrnné orovnavace na strané 8.
%
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ZRNITOST

Zrnitost nebo-li velikost jednotlivych zrn pfimo ovliviiuje produktivitu brouseni a vysledné opracovani. Proto se pfi volbé zrnitosti fidime pozadovanym
opracovanim.

DIAMANTOVE A CBN BRUSIVO

POUZITI DIAMANTOVYCH KOTOUCU POUZITI CBN KOTOUCU

Zrnitost dle CSN 224015 Zrnitost dle ISO 6106 (FEPA) US Standard Pouziti
« slinuté karbidy « rychlofezné oceli HSS (rozmér zrn v 0,001 mm) DIAMANT Drsnost povrchu CBN Drsnost povrchu
» keramika, sklo, porcelan « kalené oceli o tvrdosti nad 55 HRc Ra Rz Ra Rz
« tuha, grafit, kfemik, navary » cementované a nitridované oceli 250/200 D251 6 10 B251 5 5 60/70
. bila a tvrzena litina, turdé navary, stelity... 200/160 D213 ’ B213 ’ 70/80 hrubovaci brousent
D181 B181 80/100
160/125 1.2 8 08 6
D151 B151 100/120
Diamant v pfirodni i syntetické formeé je nejtvrdsi znamy material Kubicky nitrid boru — CBN je synteticky material, ktery se v pfiro- 125/100 D126 B126 120/140 stfedni brousenf
s vynikajici tepelnou vodivosti a odolnosti do 700°C. Pro brouseni se dé nevyskytuje. Vynika vysokou tvrdosti (druhy nejtvrdsi znamy D107 08 6 B107 04 2 1407170
pouziva dnes jiz vwhradné synteticky diamant, ktery jiz v nékterych material po diamantu) a vysokou tepelnou vodivosti a stalosti do 100/80
vlastnostech prekonal pfirodni diamanty. Tyto jeho vlastnosti ho 1200°C. Proto se vyuZiva predevsim k opracovani zuslechténych D1 04 5 B9 02 1 1707200
predurcuji pro brouseni vsech tvrdych materiald kromé oceli! nastrojovych ocelr. 80/63 D76 ' B76 ' 200/230  |jemné brouseni
63/50 Des B64 230/270
02 1 01 05
50/40 D54 B54 270/325
40/32 D46 o a5 325/400 velmi jemné brouseni
32/28 D35 ‘ ‘ 400/500
28/20 D25
20/14 D20 0,08 03 lapovani brusnym
. 14/10 D15 koFguﬁem napr. Prou§?ni
SPECIFIKACE DIA / CBN KOTOUCU 11V9D100E -hol- 8 D1260510 meéfidel a PKD nastrojd
10/7 D10 nebo rueni la|
povani
= tvar kotouce dle FEPA (napf. 12A2 20°) kéd pro zrnitost, pojivo 7/5 D7 005 02 pastou
» rozmeéry kotouce (dle tabulek v katalogu) a koncentraci 5/3 D5

» zrnitost brusiva nebo pozadované opracovani
» koncentraci a pojivo urci vyrobce

upinaci prameér
o . Pfevody zrnitosti z FEPA do CSN a US Standard i drsnost povrchu Ra a Rz jsou jen orientacn.
vyska brusneé vrstvy

Sitka brusneé vrstvy

POJIVO

prémér kotouce

V - KERAMICKE

Pouziva se u otvorového brusiva - CBN brusnych télisek a pro vysoce
produktivni brouseni kalenych oceli na kulato a na plocho. Diamantové
kotouce v keramické vazbé se pouzivaji predevsim pro brouseni PKD
nastrojd. Orovnavaji se jen minimalné a to rotacni diamantovou kladkou
nebo specialnim vicezrnnym orovnavacem.

R - PRYSKYRICNE

Nejpouzivanéjsi pojivo pro brouseni v oblasti strojirenstvi. Je mozné brou-
sit za suchai s chlazenim. Vyznacuje se vysokou produktivitou brousent,
samoostficim efektem a vyhodnou cenou. Neorovnava se diamantem.

\/ pfipadé zaneseni vrstvy ho Ize oZivit korundovym brouskem, kotouce

s ¢elni vrstvou volnym korundovym brusivem (krouzivym pohybem na
rovné desce). Tvar Ize obnovit pouze rotacnim orovnanim korundovym

kotoucem. Orovnavaci zafizeni pro tyto Gcely mame v nabidce.

tvar kotouce

tvar nosného téla umistént vrstvy modifikace tvaru

TVARY KOTOUCU DLE FEPA

Oznaceni tvaru kotouce se sklada ze 4 parametrd:

tvar brusné vrstvy H - HYBRIDNI

Spojuje vwhody pryskyficné a kovové nebo keramické vazby. Urceno

1. tvar nosného téla ] -]:- A I G ‘ , -:— B = M - KOVOVE pro vykonné brouseni s vysokou zivotnosti pfi vyssT cené brusiva.
2. tvar brusné vrstvy ; ™ L PouZiva se pro brousenf skla, keramiky a stavebnich materiald. V oblasti 3
3, umisténibrusné vrstvy na téle 5 I::I 5 Ei ‘ L §troj|:renstvije uréenovpro nejnéroénéjé?vtjtoqsfgf aplikace QF\ vysokych G - GALVANICKE
4. modifikace tvaru téla nebo vrstvy AH ! H J = € E— feznych rychlostech az 100 m/s s nejvyssimi naroky na stalost tvaru nebo PouZiva se u otvorového brusiva - diamantovych a CBN brusnych télisek
1 3 Ez ‘ — fezné hrany. (brousenT otvor(l) a také u specialnich tvarovych kotout. Vynika vyso-
\lyobrazena tabulka tvari FEPA uvadi vybrana, tasto 3 ﬂ 5 ‘ K 4 2 Eﬁ kym vykonem brouseni s malym pfitlakem. Neorovnava se. V pfipade
pouzivana provedeni. Na nasledujicich strankach ! " éi i il zaneseni ho Ize odistit - oZivit draténym kartacem.
budou vyobrazeny nejpouzivangjsi tvary kotouc L4 ‘]:' = o 3 . L
vcetné bézné vyrabénych rozmérd. : C 1 L . -:— R Ez ZNACENI ZAKLADNICH TYPU PRYSKYRICNYCH POJIV
| 5 L
6 H:[H B r Chlazeni Tvrdost Sitka brusné vrstvy  Pouziti Druh brouseni
CH k M - 6 -:_ 5 01 za sucha vySsi azka pro DIA/CBN/Borazon stfedni a hrubovaci
S H:EH . L 02 za sucha stredni Siroka pro DIA/CBN/Borazon jemné az hrubovaci
; D A Q - -:_ N -:t 03 za sucha vysoka velmi Gzka broudeni hranou, Gzkou vrstvou stfedni a hrubovaci
11 ‘:[' 3 -:_ ‘ 04 za sucha stfedni Siroka pro DIA/CBN/Borazon a brouseni TK+ocel jemné az hrubovaci
; . ‘ U n I 05 za sucha nizsi Siroka pro DIA/CBN/Borazon, jemngjsi, nedrzi hrany | jemné az hrubovaci
e W 9 EZ W .Z 1 ano stredni stredni univerzalni pro DIA/CBN stfedni a hrubovact
: C } 12 ano vysSi stfednt pro produktivni CNC brouseni DIA/CBN stfedni a hrubovaci
i L ; 13 ano velmi vysoka Gzka produktivni ostreni stfedni a hrubovaci
14 ano stredn’ strednf univerzalni pro DIA/CBN jemné az hrubovaci
15 ano vysoka stfedni pro produktivni CNC brouseni DIA/CBN stfedni a hrubovaci
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Pojiva zacinajici 0 jsou vhodna i pro brouseni za sucha, pojiva zacinajici 1 je nutno chladit.
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Brouseni | DIRPraha

KONCENTRACE

Koncentrace DIA/CBN vyjadfuje vahovy obsah brusiva v 1 cm? brousici vrstvy. Zakladni koncentrace je C100 (4,4 ct/cm?), kde DIA/CBN brusivo zaujima
25% objemu brousici vrstvy. Pro jemné zrnitosti a brousenT za sucha se pouzivaji nizsi koncentrace, pfi narocich na drzeni tvaru kotouce pouzivame vyso-
ké koncentrace. Koncentraci vam urcime v zavislosti na konkrétni aplikaci. Nejcastéji se pouzivaji koncentrace C 75 (nizsi), C100 (stfedni) a C125 (vysSsi).

DOPORUCENE REZNE RYCHLOSTI M/S

BROUSENI TK DIAMANTEM

Pojivo
druh brouseni pryskyficné kovové keramické galvanické
s chlazenim za sucha s chlazenim za sucha
brouseni nastroj
brouseni na plocho 20-35m/s 12-20m/s 15-30m/s 8-12m/s - -
brouseni na kulato
brouseni otvor( 2-25m/s 2-15m/s 2-18m/s 2-12m/s - 2-20m/s
BROUSENI OCELI CBN
druh brouseni pryskyficné kovové keramické galvanické
s chlazenim za sucha s chlazenim za sucha

brouseni nastroj
brouseni na plocho 25-45m/s 15-25m/s 20-30m/s = 30-60m/s 30-100m/s
brouseni na kulato

brouseni otvor 2-35m/s 2-20m/s - - 2-50m/s 2-50m/s

POZADAVKY NA STROJ A UPNUTI KOTOUCE

Pouzivani diamantovych a CBN kotouc klade vysSsi naroky na dobry stav brusky
oproti konvencnimu brusivu (korund, karbid kfemiku). Cela sestava brusky musi
byt tuha, bez chvéni a vibraci. V pfipadé vibraci dochazi k nadmérnému opotfebeni
kotouc(. Kotouce se upinaji na trn nebo pfiruby, z nichz se po celou dobu Zivotnos-
ti nesundavaji. Pri prvnim upnuti doporucujeme kotouce vyrovnat —minimalizovat
jejich hazivost, jelikoz jejich orovnani je znacné narocnéjsi nez u konvencniho
brusiva.

POKYNY PRO BEZPECNOU PRACI S KOTOUCI

Poskozeneé kotouce se nesméji pouzivat.

Kotouce se nesmeji pouzivat upravené. Jakékoliv Gpravy znamenaji ztratu zaruky.
Pro upinani pouzivejte trny nebo priruby doporucené vyrobcem brusky.

Pri brouseni se fid'te pokyny vyrobce brusky.

PFi brouseni pouzivejte pfedepsané ochranné prostredky.

Kotouce nejsou urceny pro rucni brusky.

Orovnavaci jednotka DIA5250-100 a kotouc

0ZIVOVANI (OBNAZENI ZRNA) UN1 80x25x12,7 SCV 120H8V

Kotouce v pryskyricnych vazbach maji samoostfici schopnosti, takze pfi spravném
pouziti neni tfeba je orovnavat. Presto se stava, ze v disledku Spatné zvoleného
pojiva, feznych podminek, chlazeni nebo nevhodného brouseného materialu se
kotout zanese a je tfeba ho oZivit. Pro oZivovani doporucujeme pouzivat nase
korundové ozivovace, které odeberou nalepeny material a pryskyficné pojivo. Tim
odhali diamantové zrno a kotouc¢ tak ziska potfebnou vykonnost. Pfi oZivovani

je tfeba vyvinout vyssi tlak na brusivo pfi nizkych otackach kotouce. Kotouce

s brusnou vrstvou na cele Ize efektivné oZivit krouzivym pohybem pomoci volného
korundového zrna rozsypaného na rovné desce.

OROVNAVANI PRYSKYRICNYCH VAZEB

\/ pfipadé, Ze se brusna vrstva opotrebila nestejnomérné nebo potfebujete obnovit
ostrou hranu, je nezbytné kotouc orovnat. Nelze k tomu pouzit diamantovy
orovnavac! Orovnavani se provadi obrusovanim kotoucem z korundu nebo karbidu
kremiku. To Ize provadét bud'to externé na brusce na kulato nebo pfimo na brusce
pomoci jednoduchého orovnavaciho zafizeni. Toto zafizenT se upne na pracovni
stdl brusky. SiC kotouc je pohanén treci silou o diamantovy / CBN kotou¢. Tento
zplsob je nejefektivnéjsi. Orovnani a tvarovani kotoucd vam také nabizime v ramci
naseho servisu. Vyobrazené orovnavaci jednotky DIA5250-100 mame skladem
vcetné nahradnich kotouct UN1T 80x25x12,7 SCV 120H8VY, které vykazuji vyrazné
lepsi vlastnosti oproti pévodnimu kotouci dodanému se zafizenim.

SKLADOVANI A LIKVIDACE

Kotouce Ize skladovat v originalnich obalech maximalné po dobu 5 let pfi teploté
nad 10°C a relativni vihkosti maximalné do 80%. Pfi manipulaci s kotouci se nesmf
poskadit pfedevsim brusna vrstva a upinaci otvor. Hrana brusné vrstvy je kfehka!
Likvidace pouzitych nebo poskozenych kotouct se provadi dle béZnych predpi-

st, jelikoz neabsahuji nebezpecné latky. Papirové a plastové obalové materialy
likvidujte separatné jako recyklovatelny odpad. Dle zakona o obalech jejich likvidaci
hradime prostfednictvim systému sdruzeného plnéni EKO-KOM.
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PREHLED ZAKLADNICH TVARU KOTOUCU

BROUSENI OBVODEM BROUSENI CELEM A HRANOU
1A1 ‘
str. 46 1A1R ‘ } I str 47 str. 59 str. 60 ‘ } ‘ 7
9A1
11
str. 48 3V1 ‘ } I str. 49 str. 61
141 |
1F1
str. 50 3F1 [ D str. 51
14F1
3 .. BROUSENI OTVORU - PRYSK. VAZBA NIKLOVA GALVANICKA VAZBA
OBOUSTRANNE BROUSENI CELEM
: str. 64 ; str. 63
str. 62
BROUSENI OBVODEM A CELEM
1109 BROUSENI OTVORU - KERAMICKA VAZBA
str. 52 B‘(;:gg : \ str. 53 : 1
602 | | :
str. 66 A8, 1A1 [::l str. 64
BROUSENI CELEM
} | BROUSENI OBVODEM - KERAMICKA VAZBA
| |
Str. 54 m ‘ 3 n Str. 55 ‘ } ‘ 7 1 I
‘ ‘ str. 67 ]
| p—
12A2 - 45 \ 12A2 - 20 ;
str. 56 v \ str. 57 12V5 — i
e x ; 7 B
REZANI A BROUSENT UZKYCH DRAZEK
str. 58 r\ ‘ 4 str. 61 : )
} str. 68 1A1R str. 68
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BROUSENI OBVODEM

1A1 D ‘ 3A1 D ‘
1 =
»-EV ® | /I Fl/ ® ; .—'_I
| > ‘
H H
J
1A1TR D ‘ 14A1 D
X 4 X
—Ti w | T ‘
N 5 1 ) ; -
: '
J
PRYSKYRICNA VAZBA
9A1 °
1 .x 50 1 2 3 4 5 3 5 38 10 20
i " ; : 75 1 2 3 4 5 3 5 6 50 20 32
l—EI// N : /I 100 1 2 3 4 5 3 5 8 70 20 32
: ‘ : 125 1 2 3 4 5 3 5 10 100 20 32
H 150 1 2 3 4 5 3 5 15 125 20 32 51
175 2 3 4 5 8 3 5 15 140 32 57 76
200 2 3 4 5 8 3 5 15 160 32 51 76
o 250 5 10 15 20 3 5 15 200 76 127
PRYSKYRICNA VAZBA 300 5 10 15 20 3 5 20 240 76 127
D X H 350 5 10 15 20 3 5 20 280 76 127
100 6 8 10 12 15 3 5 20 32 400 5 10 15 20 3 5 20 280 76 127
125 6 8 10 12 15 3 5 20 32 500 5 10 15 20 3 5 20 280 76 127
150 10 12 15 20 25 3 5 20 32 51 (mm)
175 10 15 20 25 30 3 5 32 51 76
200 10 15 20 25 30 3 5 32 51 76
250 10 15 20 25 30 3 5 76 127
300 10 15 20 25 30 3 5 76 127
350 10 15 20 25 30 3 5 76 127
400 10 20 25 30 3 5 76 127
500 10 20 25 30 3 5 76 127
600 10 20 25 30 3 5 76 127
700 10 20 25 30 3 5 76 127
(mm)

Toto brusivo je také k dispozici v keramické vazbé pro nejproduktivnéjsi brouseni na strané 61 tohoto katalogu.
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Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 De4 D76 D91

diamant D107 D126 D151 D181
CBN B54 B64 B76 Bo1 B107 B126 B151 B181
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Brouseni

Brouseni

DIAPraha

BROUSENI OBVODEM UHLOVE

11 D
T
@ | 2
N | Al
M H
PRYSKYRICNA VAZBA
D Ve T ] H
50 2 10 5 38 20 32
75 2 10 3 5 3 50 20 32
100 2 6 10 15 3 3 - 3 70 20 32
125 2 6 10 15 3 3 oo 10 100 20 32
150 2 10 15 20 3 8 15 125 20 32
175 2 10 15 20 3 5 2 15 140 32 76
200 2 15 20 25 3 5 30° 20 160 32 76
250 3 15 20 25 3 5 45° 20 200 76 127
300 3 15 20 25 3 5 20 240 76 127
350 3 15 20 25 4 5 20 280 76 127
(mm)
U min je minimalni sitka urcena pro varianty 3V1a 14V1.
Ta ) upfesnuji rozméry téla odvozenych variant
Odvozené varianty s osazenim
3V1 >
X
T >
5 { A
N H
J
14\ >
R
T | _
I I
5 i > |
N H
J

BROUSENI OBVODEM UHLOVE

TE1 P
-j_l
¢ e R &
H
PRYSKYRICNA VAZBA
b) u X ve T J H
50 2 10 > 5 38 20 32
75 2 10 Ej 35° 6 50 20 32
100 2 8 10 12 15 = 45° 8 70 20 32
125 2 8 10 12 15 R 60° 10 100 20 32
150 2 10 12 15 s 90° 15 125 20 32
175 2 10 15 % 120° 15 140 32 76
200 2 15 20 N 15 160 32 76
U min je minimaln’ &itka uréena pro varianty 3E1 a 14E1. (mm)
Varianta pro Gzké kotouce s osazenim
3E1 D
o X
- -
$(> N ; [
H
J
14E1 b
N X
. =)
o e=TE ] > 1
H
J
Varianta pro Sirsi kotouce
TEE D
o X
q><> ) 1 /) -
H

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 Des D76 D91

diamant D107 D126 D151 D181
CBN B54 B64 B76 Bo1 B107 B126 B151 B181
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BROUSENI OBVODEM RADIUSOVE

1U1 D
W
D w ‘
1F1 = ‘
-4'_7)( Q\ ‘ [
|
\
/‘/ ) | /- g X H
R H
R 14U1 D
PRYSKYRICNA VAZBA W
R T J H = ‘
50 2 1 5 5 33 10 20 & | ,_I
75 2 1 10 6 50 20 32 ‘
100 2 1 10 8 70 20 32 X H
125 2 2 _ 1 10 10 100 20 32 J
150 2 S a 1 10 15 125 20 32
175 2 % >l 1 10 15 140 20 32 PRYSKYRICNA VAZBA
200 2 1 10 15 160 20 32
250 3 15 10 15 200 32 76 100 15 0 ; 6 0 0 -
300 3 15 10 20 240 32 76 125 15 0 ; . 10 0 -
(mm) 150 15 10 3 10 125 20 32
3 ' o 175 15 10 3 10 140 32 76
Odvozené varianty pro malé radiusy 200 18 10 3 15 160 2 76
(mm)
D
3F1
-jﬁx 5
$ i |—I
R © 1
H - ~ - ~
. OBOUSTRANNE BROUSENI CELEM
9A3 )
14F1 D _ﬂT
X \ ”
T | 5 f;’ |
N ; tt - K | weos
R | ‘
| | —
J H

PRYSKYRICNA VAZBA

100 6 8 10 3 22 10 20
125 S 10 3 22 10 20
150 6 10 15 3 25 15 20
175 6 10 15 3 25 15 32
200 6 10 15 4 30 18 32

(mm)

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 Des D76 D91

diamant D107 D126 D151 D181
CBN B54 B64 B76 Bo1 B107 B126 B151 B181
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BROUSENI OBVODEM A CELEM MISKOVEHO KOTOUCE

75 2 20 10 13 20
100 3 23 10 20 32
125 10 3 10 23 10 20 32
150 10 3 10 23 10 20 32
Rozméry T a E pro tvar 12C2 - 20° jsou uvedeny u tvaru 12A2 20°na straneé 53. (mm)
Odvozené varianty
D )
1209 - 45
W
< -—-‘
I
IE|
|
| -
\
w N | %,
H
1209 - 20 0 ‘
w
><
; —-
w Y =
{ S 1
H 8/‘
6C2 D

=

E
%
o
T
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BROUSEN] OBVODEM A CELEM

100
125
150
175

200

10
10
10
10
15

Brouseni

DIAPraha

1C9 D ‘
-, i
r - g
e H
4(C9 D ‘
o b i
| 222
L ol

10
10
10
10
15

w w w w w

20
20
20
32
32

PRYSKYRICNA VAZBA

32
32
32
76
76

diamant
CBN

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4
D54 D64 D76 D91

B54

B64

B76

Bo1

D107
B107

D126
B126

(mm)

Stredni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2

D151 D181
B151 B181
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Brouseni

Brouseni
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BROUSENI CELEM HRNCOVEHO KOTOUCE

6A2 D
W
x&‘—j }
\
\
w Q\Q 1
1
H L
PRYSKYRICNA VAZBA
D X T-X E H
50 5 3 5 20 7 10
75 3 5 6 3 5 20 10 20 25
75 8 10 12 3 5 20 10 20 25
100 3 5 6 3 5 23 10 20 25
100 8 10 15 3 5 23 10 20 32
125 3 5 6 3 5 23 10 20 32
125 8 10 15 3 5 23 10 20 32
150 5 6 8 3 5 23 10 20 32
150 10 12 15 3 5 23 10 20 32
175 5 8 10 3 5 25 13 32 76
175 15 20 25 3 5 25 13 32 76
200 6 8 10 3 5 25 13 32 76
200 15 20 25 3 5 25 13 32 76
250 6 8 10 3 5 25 13 32 76
250 15 20 25 3 5 25 13 32 76
Doporucené rozmeéry kotoucl jsou vyznaceny tmavsim podbarvenim.
Odvozené varianty
6V5 D
W
2
Xi: i |
\
\
w \/ Q\Q ‘
1
H
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BROUSENI CELEM MISKOVEHO KOTOUCE

11A2 b
W
X
i: }
|
| -
" W & 1 e
T
H
11V5 °
W A
Il
xr ‘ J
= |
>< Il
| -
w V & | e
:
H
112 D
W
F }
x |
| -
w \// & 1 .
T
H ~ v -
PRYSKYRICNA VAZBA
X IR 3 H
50 5) 1 2 3 20 7 7 10
75 3 5 6 2 3 4 20 10 20 32
75 75 10 12 2 3 4 20 10 20 32
100 3 5 6 2 3 4 23 10 20 32
100 8 10 12 2 3 4 23 10 20 32
125 3 5 6 2 3 4 23 10 20 32
125 8 10 12 2 3 Ly 23 10 20 32
150 5 6 8 3 4 5 23 10 20 32
150 10 12 15 3 4 5 23 10 20 32
175 5 8 10 3 4 5 23 13 32 76
175 15 20 25 3 4 5 23 13 32 76
200 6 7 10 3 4 5 23 13 32 76
200 15 20 15 3 4 5 23 13 32 76
250 10 15 20 3 4 5 23 13 32 76
250 25 30 B5) 3 4 5 23 13 32 76
(mm)

[zitosti— | velijemnaaca

diamant
CBN

B64

B9o1

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4
D54 D64 D76 D91

D151
B151

Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2

D107
B107

D181
B181
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Brouseni

Brouseni
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BROUSENI CELEM MISKOVEHO KOTOUCE

BROUSENI CELEM TALIROVEHO KOTOUCE

D D )
12A2 — 45 12A2 - 20
W W
>
Fﬂ } T
x ‘ Q } [
. w 0\ ‘
\ - -
g/
SO - H
1
H
D
125 - 45 125 - 20 D
ﬂw ) IR
X
£ T f = ){ ;
‘ T R VI
I -
‘ w N3
\ - T © |
b o
w K</ ® | 5. H 3 /
1
H
12V2 - 45 D 12V2 - 20 D
¥y } X]L; - *
= i —-—— ‘
x ! J % « \ -
i N
| - |
S e : i
1
H ~ v - ~ v -
PRYSKYRICNA VAZBA PRYSKYRICNA VAZBA
X T-X E H X T-X E H
50 3 5 1 2 3 20 7 10 50 2 3 4 15 2 3 8 6 10
75 3 5 6 2 3 4 23 10 13 60 2 3 4 5 15 2 3 8 6 10
75 75 10 12 2 3 4 23 10 13 75 2 3 5 10 15 2 3 8 6 13
100 3 5 6 2 3 4 23 10 20 80 2 3 6 10 15 2 3 8 6 13
100 8 10 12 2 3 4 23 10 20 100 2 3 10 15 2 3 10 8 20
125 3 5 5 2 3 4 23 10 20 125 2 3 10 15 2 3 15 8 20
125 8 10 12 2 3 4 23 10 20 150 2 3 4 5 10 15 2 3 16 9 20 32
150 5 6 8 3 4 5 23 10 20 32 175 10 2 3 4 18 10 25 32
150 10 12 15 3 4 5 23 10 20 32 200 10 2 3 4 20 1 25 32
175 5 8 10 3 4 5 25 13 20 32 (mm)
175 10 12 15 3 4 5 25 13 20 32
200 6 8 10 3 4 5 25 13 32 76
200 15 20 15 3 i 5 25 13 32 76
250 10 15 20 3 4 5 25 13 EY) 76
250 25 30 35 3 4 5 25 13 EY) 76
(mm)

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 D64 D76 D91

diamant D107 D126 D151 D181
CBN B54 B64 B76 B9o1 B107 B126 B151 B181
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BROUSENI UZKYM CELEM HRNCOVEHO KOTOUCE

‘ D ‘
6A9 W I
{ +
\
j -
w L/o\‘* |
|
H
PRYSKYRIENA VAZBA
W X T E H
50 2 3 5 6 10 25 10 10 20
75 2 3 5 6 10 25 10 10 20
100 2 3 5 6 10 30 13 20 BY)
125 2 3 5 6 10 30 13 20 32
150 2 3 5 6 10 35 13 20 32
175 3 5 6 6 10 40 15 32 76
200 3 5 6 6 10 40 15 32 76
(mm)
BROUSENI UZKYM CELEM MISKOVEHO KOTOUCE
D
11A9 1w
Il
F |
~ |
| -
T
SN T
IL
D
12A9 W
: x
XF |
| -
T
w & | o
1
H PRYSKYRICNA VAZBA
D W X T E H
50 3 E 5 6 25 10 10
75 3 5 6 10 25 10 13
100 3 6 8 10 30 13 20
125 3 8 10 15 30 13 20
150 3 8 10 15 35 13 20 32
175 5 8 10 15 40 15 25 32
200 5 8 10 15 40 15 25 32

(mm)

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 D64 D76 D9

1 D107
CBN B54 B64 B76 B9o1 B107

diamant
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D126
B126

D151 D181
B151 B181

Brouseni

DIAPraha

BROUSENI UZKYM CELEM A HRANOU MISKOVEHO KOTOUCE

11V9

Do

PRYSKYRICNA VAZBA

75 10 15 30 10 13 20
100 10 15 35 10 20 32
125 10 15 40 10 20 32
150 10 15 50 10 20 32
(mm)
D
12V9 w
x
L i
V?x |
> [
w Q\Q 1 o
T
H
PRYSKYRICNA VAZBA
X T E H
50 2 6 20 10 10
60 2 20 10 10
75 2 6 10 20 10 13 20
100 3 10 15 20 10 20 32
125 3 10 15 25 10 20 32
150 10 15 25 10 20 32
(mm)
Modifikace téla kotouce pro vétsi upinaci otvory
D
11V9-D Iw
A ‘
x J
|
| -
A \
B
w N ‘ o
|
T
H
D
12V9-D Iw
i -
x I
[ ‘ I > [
N ° | o
|
T
H
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BROUSENI SIKMOU HRANOU

4LBT9 P

700

|
|
o
H y
J

PRYSKYRICNA VAZBA
75 5 6 75 1 15 2 8 40 13 20
10 5 6 10 1 15 2 10 50 20 25 32
125 5 6 10 1 15 2 10 75 20 25 32
150 5 6 10 1 15 2 10 100 20 25 32
(mm)
BROUSENI HRANOU PLOCHEHO KOTOUCE
4B9 =
AN N w
A |
x Q\Q‘ ‘ [l
) b/
LET9 P

‘ S
H
PRYSKYRICNA VAZBA

50 3 5 6 1 15 2 6 10
60 4 5 1 15 2 6 10
75 5 6 75 1 15 2 6 13 20
80 5 6 8 1 15 2 6 13 20
100 5 6 10 1 15 2 6 20 25 32
125 5 6 10 1 15 2 8 20 25 32
150 5 6 10 1 15 2 10 20 25 32

(mm)

Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stfedni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
D54 D64 D76 D9

diamant 1 D107 D126 D151 D181
CBN B54 Bo4 B76 B9I1 B107 B126 B151 B181
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BROUSENI CELEM PLOCHEHO KOTOUCE

4A2 P

4B2 P
W

PRYSKYRICNA VAZBA

(w)
NN
wow

=

~
GG
>
[ool —
T

50 15 2 3 10

60 4 15 2 3 8 10

75 5 10 15 2 3 10 13 20
100 2 3 4 5 6 10 15 2 3 10 20 32
125 2 3 4 5 6 10 15 2 3 1 20 32
150 2 3 4 5 6 10 15 2 3 12 20 32
175 3 5 6 10 2 3 4 16 20 32
200 3 5 6 10 2 3 4 16 20 32

(mm)

BROUSENI CELEM A HRANOU PLOCHEHO KOTOUCE

L\/2 P

PRYSKYRICNA VAZBA

50 2 2 8 10

60 2 2 = 10

75 3 2 10 < . 13 20
100 3 2 10 " § 20 32
125 4 3 11 s 5 20 32
150 4 3 12 % 20 32
175 5 3 16 20 32

(mm)
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BROUSENT OTVORU) /Aeson

OTVOROVE BRUSIVO Z DIAMANTU NEBO CBN - GALVANIKA

Diamant-Bornitrid-Werkzeuge

T
Pouziti: Otvorové brusivo z diamantu a CBN v galvanické niklové vazbé se vyznacuje nejvyssi tuhosti a nej- fa) - } >-I
mensim feznym odporem. Proto je idealni pro brouseni malych otvord v tvrdokovu, keramice a kalenych
ocelich. Lze ho pouzivat za sucha, ale pfi chlazeni je mozno pouZzit vysSi otacky, brousent jde rychleji a zivot-
nost se prodlouzi. Neorovnavaji se, proto na brusce musi byt pfesna upinaci klestina s hazivosti do 0,02 mm. L
Stopky jsou ze zuslechténé oceli nebo z tvrdokovu. Pri brouseni nejmensich otvord ma veliky vliv tuhost
stopky, proto do prémeéru 3 mm jsou TK stopky jako standard. Heson je tradicni néemecka rodinna firma, ktera T
vse vyrabi v Némecku. Zde uvedené produkty jsou jen malou ukazkou sortimentu Heson. Vyzadejte si u nas
kompletnT katalog. Dt —— } >-¢

L
T
. o b of Ff——— - >
1A1 BROUSENI OTVORU | )
— L
H NIKLOVA GALVANICKA VAZBA
% 04 2 3 D-5100/4 B-S100/4 TK 3 40 24 3 D-5S301 B-S 301 TK 2 50, 75, 100
05 2 3 D-5100/5 B-5100/5 K 3 40 34 4 D-S 304 B-5 304 K 3 50, 75, 100
06 3 5 D-5100/6 B-S100/6 TK 3 40 44 5 D-S 307 B-S 307 K 4 50, 75,100
B . 0,7 3 6 D-5100/7 B-5100/7 K 3 40 54 5 D-5310 B-5310 TK 5 50, 75, 100
NIKLOVA GALVANICKA VAZBA 08 | 3| 6 | D-S100/8 | B-S100/8 K 3 | w 64 | 7| DS33 B-5313 K 6 50, 75,100
D T H Diamant CBN 09 | 3| 7 | D-S100/9 | B-5100/9 TK 3 | w 74 | 7| DS36 | BS36 TK 7 | 50,7510
12 10 6 R 120 R 120 5 15 8 R 160 R 160 11 3 8 D-5101/1 B-5101/1 K 3 40 S4 10 D-5322 B-S 322 K 9 50, 75, 100
12 3 8 D-5101/2 B-5101/2 TK 3 40 104 | 10 D-5326 B-S 326 TK 10 50, 75, 100
L 20 o 125 RiZ5 =L 110 S 3170 SIS 13 3 8 D-5101/3 B-5101/3 Tk 3 40 124 | 10 D-5330 B-5330 K 12 50, 75, 100
15 10 6 R130 R130 30 15 8 R180 R 180 14 | 3| 8 | D-S101/4 | B-5101/4 TK 3 40 45 | 5| DS540 B-5401 ocelova 4 50, 75
20 10 6 R 140 R 140 40 10 10 R 190 R 190 15 3 15 D-S 102 B-S5102 TK 3 40 5 5 D-5S403 B-5403 ocelova 4 50, 75
20 15 6 R146 R146 50 10 10 R 200 R 200 16 4| 15 D-5102/6 B-5102/6 TK 3 40 5 5 D-5350 B-S 350 K 3 75,100
(mm) 1,7 4 15 D-5102/7 B-5102/7 TK 3 40 55 5 D-S 405 B-S 405 ocelova 45 50, 70,80
Nastroje oznacené modrym podbarvenim v tabulce jsou skladem v Praze - v diamantu zrnitosti D126 a v CBN B126. 18 &Ll D-5102/8 | B-5102/8 Tk 3 40 6 6 D-5410 B-5410 ocelova 45 50,70,80
1.9 4 15 D-5102/9 B-5102/9 TK 3 40 6 5 D-5352 B-5352 TK 3 80, 100
2 5 15 D-S5103 B-S 103 TK 3 40 65 6 D-S415 B-S 415 ocelova 5,6 70,80, 100
21 5 15 D-5103/1 B-5103/1 K 3 40 7 10 D-S 421 B-S 421 ocelova 5,6 70,80, 100
2,2 5 15 D-5103/2 B-5103/2 TK 3 40 7 8 D-S 356 B-S 356 TK 6 75,100
23 5 15 D-5103/3 B-5103/3 Tk 3 40 75 10 D-S 424 B-S 424 ocelova 6 70,80, 100
24 5 15 D-5103/4 B-5103/4 K 3 40 8 10 D-S 427 B-S 427 ocelova 6 70,80, 100
25 5 16 D-S 104 B-S 104 K 3 40 8 8 D-5358 B-S 358 TK 6 75,100
B 5 17 D-S 105 B-S 105 TK 3 40 85 10 D-S430 B-S430 ocelova 68 70, 80, 100
35 5 - D-5106 B-S 106 ocelova 3 40 9 10 D-S436 B-S436 ocelova 6,8 70,80, 100
4 5 = D-S 107 B-S 107 ocelova 3 40 95 10 D-S 442 B-S 442 ocelova 6.8 70,80, 100
45 5 - D-5108 B-5108 ocelova 3 40 10 10 D-S 448 B-S 448 ocelova 6,8 70,80, 100
5 6 = D-S 109 B-S 109 ocelova 3 40 10 10 D-S 360 B-S 360 TK 6 110
6 7 - D-S110 B-5110 ocelova 3 40 10 10 D-S 361 B-S 361 TK 8 110
4 7 20 | D-S111/40 | B-S111/40 | ocelova, TK 6 60 11 15 D-S 463 B-S 463 ocelova 6,8 70,80, 100
45 7 20 | D-S111/45 | B-S111/45 | ocelova, TK 6 60 12 15 D-5481 B-S 481 ocelova 6,8 70,80, 100
5 7 20 | D-S111/50 | B-S111/50 | ocelova, TK 6 60 12 10 D-S 364 B-S 364 TK 8 110
55 7 20 | D-S111/55 | B-S111/55 | ocelova, TK 6 60 13 15 D-5S499 B-S 499 ocelova 6,8 70,80, 100
6 7 20 D-S111 B-S 111 ocelova, TK S 60 14 15 D-5517 B-S517 ocelova 6,8 70,80, 100
7 10 - D-S112 B-S112 ocelova 6 60 15 15 D-5535 B-5535 ocelova 8,10 80,100,120
8 10 = D-S113 B-S113 ocelova 6 60 16 15 D-5553 B-S 553 ocelova 810 80,100,120
9 10 - D-S 114 B-S 114 ocelova 6 60 17 15 D-S571 B-S571 ocelova 810 80,100,120
10 10 - D-S 115 B-S115 ocelova 6 60 18 15 D-5589 B-5589 ocelova 810 80,100,120
12 10 - D-5116 B-S116 ocelova 6 60 19 15 D-S 604 B-S 604 ocelova 810 80,100,120
15 10 = D-S117 B-5117 ocelova 6 60 20 15 D-5616 B-5616 ocelova 8,10 80,100,120
(mm)

Nastroje oznacené modrym podbarvenim v tabulce jsou skladem v Praze - v diamantu zrnitosti D126 a v CBN B126.
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DIAPraha

Brouseni

Brouseni

DIAPraha

BROUSENI OTVORU

-
DAE 2 }>—¢
— ]

s
e

of
T

3 6 09 12 3x50/2,0x15 B126, B151
4 6 12 16 3x50/2,4x18 B126, B157
5 8 15 2 3x50 3x50 B126, B157
6 8 17 26 6X60/3x22 3x50 3x50 B126, B151
7 8 2 3 6X66/4x30 3x50 3x50 B126, B151
8 8 25 3 6X66 3x50 3x50 B126, B151
8 10 25 3 6X66 6x60 B126, B151
10 10 35 3 6X66 6x60 B126, B151
12 10 4 4 6X66 6x60 B126, B151
12 12 45 3 8x66 6x60 B126, B151
14 10 45 5 10x75 8x60 B126, B151
15 10 5 5 10x75 8x60 B126, B151
17 16 55 6 10x75 10x60 B126, B151
20 17 3 8 10x75 12x80 B151

25 20 5 6 10x75 15x100 B151

(mm)

Na zakazku Ize vyrobit i jiné rozméry kotouckd a stopek. Zde jsou uvedeny nejpouzivanéjsi rozmeéry, které zpravidla drzime skladem.

1A

s
|
i

PRYSKYRICNA VAZBA

D T X H

10
15
20
30
40
50
75

8
10
10
10
10

10
10

10
12
15
15
15

20
15

15
15
20
20
25

25
20

2
2
2
2
2
3

prdmér upinaciho otvoru dle pozadavku
zakaznika

(mm)

Toto brusivo je také k dispozici v keramické vazbé pro nejproduktivnéji brouseni na strané 62 tohoto katalogu.
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DIAMANTOVE A CBN BRUSIVO
\ KERAMICKE VAZBE

POUZITI

CBN predevsim pro vysoce produktivni brousent kalenych oceli. Nejcastéji

u otvorového brusiva a také pfi brouseni na kulato a na plocho. Orovnava se jen
minimalné a to rotacni diamantovou kladkou nebo specialnim vicezrnnym orov-
navacem. Diamantové kotouce v keramickych vazbach se pouzivaji pfedevsim pro
brouseni PKD nastrojd.

CBN KOTOUCE PRO BROUSENI NA PLOCHO A NA KULATO

se vyrabi na korundovych nebo na kovowych télesech od primeéru 100 mm do
prameéru 500 mm. Korundoveé téleso dobrfe tlumi chvéni a kotouc Ize orovnavat i

z Cela za Gcelem ostré hrany. Duralova téla jsou pevna a lehka, CBN vrstvu Ize pak
repasovat. Pro nejvyssi fezné rychlosti nad 100 m/s musi byt télo ocelové (vysoka
hmotnost) nebo z karbonu. Orovnavani doporucujeme rotacni diamantovou
kladkou.

BROUSENI OTVORU - VYBER CBN BRUSIVA

Pro brousenf otvorl v kalenych ocelich doporucujeme toto rozdélent:

OTVORY 0D PRUMERU 1 mm DO PRUMERU 6 mm

brousit pouze CBN télisky TATW na stopce v galvanické vazbg, které mame
k dispozici skladem od prameéru 1 mm na TK stopkach. Téliska nelze orovnavat,
nutno upinat do klestiny s hazivosti do 0,02 mm (str. 59).

OTVORY 0D PRUMERU 6 mm DO PRUMERU 25 mm

brousit CBN télisky A8 v keramické vazbé, které si mlzete nalepit na vase stopky.
M@zeme Vam je dodat také jiz nalepené a orovnané na TK stopkach.
Orovnavani doporucujeme rotacni diamantovou kladkou.

OTVORY NAD PRUMER 22 mm

brousit CBN kotoucky 1A1 v keramické vazbé, které maji pod CBN vrstvou keramic-
ké nosné téleso, za které je mozné kotoucky upnout na trn s podloZenim papirovy-
mi podlozkami. Orovnavani doporucujeme rotacni diamantovou kladkou.

\/ pfipadé, Ze se jedna o velkoseriovou vyrobu na modernich CNC
bruskach, kontaktujte nas. Narocné operace brouseni otvord
vyzaduji Gzkou kooperaci s nasimi techniky, diky niz mizeme
spolecné optimalizovat procesy brouseni a snizit Vase naklady.
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BROUSENI OTVORU 0D @4 DO @25 BROUSENI NA PLOCHO, NA KULATO

~ D )
CBN KOTOUCE A8 = 1A1 CBN
-Tl
@ \
H
L
KERAMICKA VAZBA
Tato CBN téliska jsou urcena k nalepeni na D ‘
D T H skladem
ocelovou nebo na tvrdokovovou stopku. 1A1R CBN X
3 6 1.2 B126,B151 Po nalepeni je nutné je orovnat rotacnim -Ti w
4 6 12 B126, B151 orovnavacem (strana 19) nebo statickym i
5 8 2 B126, B151 vicezrnnym orovnavacem MAAS (strana 13). '_EI/ N : /I
6 3 26 B126, B151 Nastroje oznacené modrym podbarvenim ‘
7 g 3 B126 B151 v tabulce jsou skladem v Praze. H
8 10 3 B126, B151 Jiné rozmér\/ a ztnitgst\ —/dostupr@st na
dotaz. MinimalnT objednavka do vyroby je
8 12 3 B126,B151 3.5 ks, 5
10 10 3 B126,B151 3A1 CBN ‘
10 10 4 B126, B151 4 X
10 s 3 B126, B151 ./ i
NS
12 10 4 B126,B151 F & \ "1
12 12 3 B126, B151 > Ny
12 16 4 B126, B151 J
14 10 5 B126, B151
14 16 5 B126, B151 D
15 10 5 B126, B151 14A1 CBN ‘
15 16 5 B126,B151 -ﬁ
17 16 6 B126, B151 - 3 i \ l
S ‘ —
(mm) :F |
BROUSENI OTVORU NAD (22 -
J

KERAMICKA VAZBA

. U X H
CBN KOTOUCE 1A1 N — . : 10
T 100 5 20 32
| 12 16 20
- \ 125 ° ° " 5 20 32
| 12 16 20
‘ 6 3 10
H 150 5 20 32
12 16 20

KERAMICKA VAZBA 200 8 10 12 . 10 - 6
X H sdeelam Tato CBN téliska jsou urcena k nalepeni na 16 20 25
ocelovou nebo na tvrdokovovou stopku. 8 10 12
0 10 = o B Po nalepeni je nutné je orovnat rotacnim 250 5 10 32 76
20 17 3 8 B151 orovnavatem (strana 19) nebo statickym 16 20 25
icezrnnym orovnavatem MAAS (strana 13). 10 12 16
20 20 3 6 B151 vicezrnny Vnavacem ( : ) 300 . 10 6 197
25 10 5 6 B151 Nastroje oznacené modrym podbarvenim 20 25 30
25 20 5 6 B151 v tabulce jsou skladem v Praze. 350 20 25 30 5 10 76 127
25 20 5 10 B151 Jiné rozmeéry a zrnitosti - dostupnost na 400 20 25 30 5 10 76 127
S - > = - go;aé. Minimalni objednavka do vyroby je 500 20 5 20 10 76 197
35 20 5 10 B151 Tyto CBN kotouce jsou vyrobeny zpravidla na keramickém korundovém télé, pfipadné na ocelovém téle. Doporucujeme je orovnavat rotacnim (mm)
40 20 5 20 orovnavacem (strana 19). Staticky vicezrnny orovnavac MAAS (strana 13) je spise nouzové feseni orovnavani.
50 20 5 20 Skladem v Praze k okamzitemu dodant:
60 20 5 20 TATR D300 x T20 x X5 x H76 B126 NFS (pro brouseni na plocho)
70 20 5 20 TA1TR D400 x T20 x X5 x H127 B126 NFS (pro brousent na kulato)
80 20 5 20 Velmi jemné Ra 0,2 Jemné Ra 0,4 Stredni Ra 0,8 Hrubé Ra 1,2
100 20 > 20 CBN B54 B64 B76 B9 B107 B126 B151 B181

(mm)
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DIAMANTOVE A CBN REZACI KOTOUCE Duacur DIAMANTOVE A CBN REZACI A DRAZKOVACI KOTOUCE Diacur

THINWHEEL" THINWHEEL"

TA1R A8+ UPINACI PRIRUBY | D kotouce
D ‘ H kotouce = H pfiruby ‘
X
w
e S -
H H S
X
D1 pfiruby
PRYSKYRICNE NEBO KOVOVE POJIVA SYSTEM PRO BROUSENI PRESNYCH DRAZEK A REZANI: KOTUCE A8+ UPINACI PRIRUBY*
D T X H E Skladem Tolerance Sitky T H priruby Sada upinacich pfirub (Ize objednat jednotlivé)
Diamant CBN standard  special D1/x D2/x D3/x D4/x D5/x D6/x
75 08 6 10 20 D151 76,2 0,10 6,00 44,45 724/19 686/38 648/57 610/76 57,2/95 20
08 6 D151 B151 101,6 0,10 6,00 69,85 978/19 94,0/38 902/57 864/76 826/95 20
100 10 6 10 20 22 30 1270 010 6,00 ng?g nggg 88,90 1206/32 1168/51 1130/70 1092/89 | 1054/108 | 101,6/12,7 20
1.2 6 1524 0,10 6,00 ’ ’ 114,30 146,0/32 142.2/51 1384/7,0 134,6/89 1308/108 | 1270/127 32
08 6 1778 025 6,00 139,70 1714/32 1676/51 1638/70 1600/89 | 1562/108 | 1524/127 32
125 10 6 20 2 30 32 D151 B151 203,2* 025 600 +0000 +0000 16510 | 1968/32 | 1930/51 | 1892/70 | 1854/89 |18916/108 | 1778/127 32
12 6 254,0* 025 600 -0025 -0013 215,90 priruby dle pozadavku zakaznika
08 6 *Tyto rozméry / provedeni jsou dostupné pouze v pryskyficné vazbe (mm)
150 10 6 20 22 30 32 D151 B151
12 6 Kotouce jsou urceny pro brouseni drazek nebo pro fezani do hloubky maximalné 15x Sitka kotouce. Proto se u tenkych kotoucd vyuziva sada pfirub a ko-
08 6 103 touc A8 jak se opotfebenim zmensuje jeho prameér, tak se pfepina do mensich a mensich pfirub (pouziva se az 5 sad prirub). Takeé Ize vyuzit specialnich
! B pfirub pro brouseni nékolika drazek najednou.
175 10 6 20 22 30 32
12 6 KOTUCE A8 JSOU VYRABENY NA ZAKAZKU V LIBOVOLNYCH SIRKACH DLE POZADAVKU ZAKAZNIKA OD 0,100 mm \ TOLERANCI 0,005 mm
08 6
200 10 6 20 22 30 32
12 6 D151
12 6
250* 30 32 76 127
16 6
12 6
300* 30 32 76 127
16 6
*Tyto rozmeéry / provedeni jsou dostupné pouze v pryskyficné vazbe (mm)

KOTUCE JSOU VYRABENY NA ZAKAZKU TAKE \V PROVEDENT 1A1 V LIBOVOLNYCH SIRKACH OD 1,00 DO 6,00 mm V TOLERANCI 0,005 mm

POUZITI Katalog  [w]

Diacut
PFi fezani doporucujeme chladit, dosahnete tim vyssiho vykonu fezani i vyssi zivotnosti

kotoucl. Nutné je upinat do pfirub.

Rezna rychlost by méla byt v rozmezi 15-25 m/s v zavislosti na intenzité chlazenf.
Standardni zrnitost brusiva je 100/120 US (D151 FEPA)

Brusivo 1DB ROS1 Diamant: pro fezani s chlazenim i za sucha (sklo, kfemik, keramika)
Brusivo 2DB ROS2 Diamant: pro vwkonné fezani vwhradné s chlazenim (tvrdsi).
Brusivo 3DB ROS1 Diamant: standardni pro fezani tvrdokovu s chlazenim i za sucha.
Brusivo 1CB ROS1 CBN: pouzitT pro univerzalni fezani kalené oceli s chlazenim emulzi
Brusivo 2CB ROS2 CBN: pouzitT pro vykonné fezani kalené oceli s chlazenim olejem
Brusivo MB METAL BOND Diamant: jen pro diamant, fezanf tvrdokovu, keramiky, skla,
kremiku, safiru vyhradné s chlazenim. lyhodou je vyskoky vykon, stabilita, Zivotnost.

SYSTEM PRO BROUSENT PRESNYCH DRAZEK A REZANI: KOTUCE A8+ UPINACI STOPKY

Kotouce jsou v nabidce v primeérech od @16 do P63 mm na stopkach @6 nebo @10
Pro blizsi informace nas prosim kontaktujte.
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OTACKY BROUSICIHO VRETENE OT/MIN V ZAVISLOSTI NA OBVODOVE

PRACOVNI RYCHLOSTI M/S A NA PRUMERU BRUSNEHO KOTOUCE

@2
@3
Pu
@5
@6
1)}
@10
?12
@15
?20
@25
@30
EL]
@40
@50
@80
@30
?#100
@125
?150
@175
@200
?#250
@300
?#350
@400
?450
#500
@600
@700
@800
#900
?#1000
#1100
?1200

143 000

95500
71500
57 200
47700
35800
28600
23800
19100
14 200
11500
9500
8200
7 200
5700
3600
3200
2900
2300
1900
1600
1400
1100
1000
800
700
640
570
480
410
360
320
280
260
240

191 000
127000
95 500
76 300
63 600
47800
38 200
31800
25 400
19000
15 300
12700
10900
8500
7 600
4800
4200
3800
3100
2500
2 200
1900
1500
1300
1100
1000
850
760
640
540
480
420
380
350
320

159 000
119,000
95 400
79500
59 750
47700
39 700
31800
23700
19100
15 900
13600
11900
9500
6000
5300
4,800
3800
3200
2700
2400
1900
1600
1400
1200
1060
950
800
680
600
530
470
440
400

191 000
143 000
114 500
95 400
71700
57 300
47700
38 200
28500
22 900
19100
16 400
14300
11500
7 200
6 400
5700
4600
3800
3300
2900
2300
1500
1600
1400
1300
1140
950
820
710
630
570
530
470

167 000
134000
111 000
83600
66 800
55600
44,500
33200
26 800
22 300
19100
16 700
13 400
8400
7 400
6700
5300
4500
3800
3300
2700
2 200
1900
1700
1500
1300
1100
950
830
740
660
620
550

191 000
153 000
127 000
95 600
76 400
63600
50 500
38000
30600
25500
21800
19100
15300
9500
8500
7600
6100
5100
4400
3800
3100
2500
2 200
1900
1700
1500
1300
1090
950
850
760
700
630

191 000
159 000
119000
95500
79500
63600
47500
38 200
31800
27 300
23900
19100
11900
10 600
9500
7 600
6 400
5500
4,800
3800
3200
2700
2400
2100
1900
1600
1360
1190
1060
950
880
790

200 000
150 000
120 000
100 000
80 200
59 800
48 200
40100
34400
30 100
24100
15000
13000
12000
9600
8000
6900
6000
4800
4000

3 400
3000
2700

2 400
2000
1700
1500
1340
1200
1100
990

80 m/s

191 000
153 000
127000
102 000
76000
61200
571 000
43700
38200
30600
19100
17 000
15 300
12 200
10 200
8700
7600
6100
5100

4 400
3800

3 400
3100
2550
2200
1900
1700
1520
1400
1260

100 m/s

191 000
159 000
127 000
95000
76500
63700
54600
47700
38200
23900
21 200
19100
15200
12700
10900
9500
7630

6 400
5400
4800
4200
3800
3200
2700

2 400
2100
1500
1760
1580
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DR. KAISER Dwcur i
diamantem k preciznosti Schleifmittelwerk GmbH

Jsme s Vami od roku 1999
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DIA-Slovensko s.r.o.
Polianka 203, 907 01 Myjava

K Cestlictim 185, 104 00 Praha 10, Kfeslice
T:+427 346 541 454
E: diaslovensko@diaslovensko.sk

DIA-Praha s.r.o.

Certifikovany systém
managementu jakosti dle ISO 9001 T:+420 267 713 230
pro vyrobu a prodej. E: diapraha@diapraha.cz
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